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Do stosowania z zywicami poliestrowymi i zelkotami

Wylacznie do zastosowan profesjonalnych.

Wazne instrukcje dotyczace

@ bezpieczenstwa
Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i wskazéwkami podanymi

w niniejszej instrukgji. Nalezy zachowac
niniejsze instrukcje.

Informacje dotyczace modeli (w tym dotyczace
maksymalnego cisnienia roboczego) opisano
na stronie 3.

Na ilustradji pistolet do natrysku cietego z frezem,
mieszanie zewnetrzne
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Modele

Modele

Dodatkowe specyfikacje, patrz Dane techniczne na stronie 63.

Maksymalne Maksymalne
cisnienie robocze cisnienie robocze Wilotowe cisnienie Maksymalna
plynu katalizatora robocze powietrza temperatura cieczy
Model Opis psi (MPa; bar) psi (MPa; bar) psi (MPa; bar) °F (°C)
Pistolet z mieszaniem 0-125
258853 wewnetrznym zelkotu 2000 (14; 138) 2000 (14; 138) (0-0,86; 0-8,6) 100 (38)
Pistolet do natrysku cietego 0-125
258854 bez frezu, z mieszaniem 2000 (14; 138) 2000 (14; 138) ; 100 (38)
(0-0,86; 0-8,6)
wewnetrznym
Pistolet do natrysku cietego z 80-125
258971 frezem, z mieszaniem 2000 (14; 138) 2000 (14; 138) (0,55-0,86; 5,5-8,6) 100 (38)
wewnetrznym
Pistolet do natrysku cietego
bez frezu, z mieszaniem . . 80-125
24P435 wewnetrznym, 2000 (14; 138) 2000 (14; 138) (0,55-0,86; 5.5-8,6) 100 (38)
wysokoprzeptywowy
Pistolet z mieszaniem . . 0-125
258840 zewnetrznym zelkotu 2000 (14; 138) 200 (1.4; 14) (0-0,86; 0-8,6) 100 (38)
Pistolet do natrysku cietego 0-125
258852 bez frezu, z mieszaniem 2000 (14; 138) 200 (1.4;14) 100 (38)
(0-0,86; 0-8,6)
zewnetrznym
Pistolet do natrysku cietego 80-125
258970 z frezem, z mieszaniem 2000 (14; 138) 200 (1.4; 14) (0,55-0,86; 5,5-8,6) 100 (38)
zewnetrznym
Pistolet z mieszaniem
wewnetrznym z uzyciem . . 80-125
24P436 choppera, 2000 (14; 138) 2000 (14; 138) (0,55-0,86: 5,5-8,6) 100 (38)
wysokoprzeptywowy

Powigzane instrukcje

Ponizej podano liste instrukgji obstugi komponentéw
napisanych w jezyku angielskim. Te instrukcje obstugi

wraz z istniejagcymi dostepnymi ttumaczeniami sa dostepne

na stronie www.graco.com.

Czesé Opis
3A1226 Zestaw zlaczki uniwersalnej 257754 Instrukcje
3A2054 Zestaw ztaczki INDy lub Formula 125797 Instrukcje
3A2079 Zestaw ztaczki LPA2 125843 Instrukcje
332574 Obstuga, naprawa zespotdw pistoletu RS z frezem
Zestaw przedtuzenia pistoletu RS pistolet do natrysku cietego z frezem, z mieszaniem
334010 .
zewnetrznym 24V096 Instrukcje

3A5190ZAA




Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotycza konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego urzadzenia.
Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogélne, zas symbol niebezpieczerstwa oznacza wystepowanie ryzyka specyficznego
przy wykonywaniu czynnosci. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci podrecznika, nalezy wréci¢ do niniejszych ostrzezen.

W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole niebezpieczerstwa oraz
ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, niezamieszczone w niniejszej czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikdéw oraz farb, znajdujace sie¢ w obszarze roboczym
moga ulec zaptonowi lub eksplodowad. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji, nalezy:

p
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'~ * Stosowac urzadzenie wylacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

o 55 ¢ Usunac wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne lampy
N elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

@ ‘

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie odpady, w tym rozpuszczalniki, odziez i benzyna.

* Nie przytaczac ani nie odtaczac przewoddw zasilania oraz nie wiaczac ani nie wylaczac oswietlenia
w obecnosci fatwopalnych oparéw.

* Nalezy uziemi¢ caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.
¢ Uzywac wylacznie uziemionych przewodéw.
* Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta.

* W razie zauwazenia iskrzenia elektrostatycznego lub odczucia wstrzasu natychmiast przerwa¢ prace.
Nie stosowac ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowac sie dziatajaca gasnica.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw
spowoduje przebicie skéry. Uszkodzenie to moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.

edCofex

* W przerwach miedzy dozowaniem nalezy wtaczy¢ blokade wyzwalacza.

* Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

* Nie przyktadac¢ reki do wylotu cieczy.

* Nie zatrzymywac ani nie zmieniac¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani $cierki.

¢ Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z Procedura odciazenia.

* Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzadzenia.

* Weze i ztaczki nalezy sprawdzac codziennie. Natychmiast naprawi¢ lub wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

s ZAGROZENIA ZWIAZANE Z RUCHOMYMI CZESCIAMI
D Ruchome czesci moga scisnaé, skaleczy¢ lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

-

B>

* Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
* Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajacych.

* Sprzet pod cisnieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem
lub przystapieniem do serwisowania urzadzenia postepowac zgodnie z procedura odciazenia
i odtaczy¢ wszystkie zrédta zasilania.
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Ostrzezenia

) 4 NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNOW LUB OPAROW
Q Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowa¢, w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie
skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia lub zgon.
* Zapoznac sie z Kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS), aby uzyska¢ szczeg6towe
informacje na temat stosowanych cieczy.
* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywa¢ w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢
zgodna z obowiazujacymi wytycznymi.
* Podczas natryskiwania, dozowania i czyszczenia sprzetu nalezy zawsze nosi¢ rekawice nieprzepuszczalne
dla chemikaliéw.

SRODKI OCHRONY OSOBISTE)J

o Aby zapobiec powstaniu powaznych obrazen ciata, w tym uszkodzenia oczu, wdychania oparéw substancji
toksycznych, oparzen i ubytkéw stuchu, w czasie uzywania, serwisowania oraz przebywania w polu roboczym
urzadzenia stosowac wiasciwe srodki ochrony osobistej. Obejmujg one miedzy innymi:

* Srodki ochrony oczu i stuchu.

¢ Producent cieczy oraz rozpuszczalnikéw zaleca stosowanie aparatéw oddechowych, odziezy ochronnej
oraz rekawic.

ZAGROZENIE WYNIKAJACE Z NIEWLASCIWEGO UZYTKOWANIA URZADZENIA
Niewtasciwe stosowanie urzadzenia moze prowadzi¢ do smierci lub kalectwa.

* Nie obstugiwac urzagdzenia w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani wartosci znamionowej temperatury odnoszacych
sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne
znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

* Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw dostosowanych do czesci zwilzonych urzadzenia. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. Aby uzyskac petne informacje na temat materiatu, nalezy uzyskac
od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS).

* Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli sprzet jest podtaczony do zasilania lub pod cisnieniem.
Nalezy wytgczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowac zgodnie z procedura odciazenia,
gdy urzadzenie nie jest uzywane.

¢ Codziennie sprawdzac urzadzenie. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

* Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac urzadzenia.

¢ Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem urzadzenia.

p>i-s

* Weze i przewody nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego i pojazddw, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz goracych powierzchni.

* Nie zaginac ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

¢ Nie wolno dopusci¢, by dzieci lub zwierzeta zblizaty sie do obszaru roboczego.

* Nalezy przestrzegac wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

A ZAGROZENIA ZWIAZANE Z CISNIENIOWYMI ELEMENTAMI ALUMINIOWYMI
Uzywanie cieczy, ktére nie sg przeznaczone do kontaktu z aluminium, w urzadzeniach ci$nieniowych moze
spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do
niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia
mienia.
¢ Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikéw
weglowodorowych ani cieczy zawierajacych takie rozpuszczalniki.

¢ Wiele innych cieczy moze zawierac substancje chemiczne, ktére moga reagowac z aluminium. Informacje
na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatéw.

3A5190ZAA 5



Wazne informacje o materiatach dwusktadnikowych

Wazne informacje o materiatach dwuskladnikowych

Samozapton materiatu

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy niektérych
materiatdw moze dojs¢ do ich samozaptonu. Nalezy
zapoznac sie z ostrzezeniami producenta oraz z karta
charakterystyki bezpieczenstwa produktu (MSDS).

Skladniki A i B nalezy
przechowywac oddzielnie

A

Zanieczyszczenie krzyzowe moze skutkowac
wystgpieniem utwardzonego materiatu w przewodach
z cieczg, co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen

lub uszkodzenia urzadzenia. Aby zapobiec transferowi
zanieczyszczenh na mokre czesci sprzetu, nigdy nie
wolno stosowac zamiennie czesci do obstugi sktadnika A
(katalizatora) z cze$ciami do obstugi sktadnika B (zywicy).

Wymiana materiatéw

*  Przy wymianie materiatéw kilkukrotnie wyptukac
urzadzenie, aby upewnic sig, ze jest zupetnie czyste.

*  Zawsze czyscic sita wlotéw cieczy po ptukaniu.

e  Zasiegnac u producenta materiatéw informacji na temat

zgodnosci chemiczne;j.
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Wazne informacje dotyczqce bezpieczeristwa w obchodzeniu sie z nadtlenkiem ketonu metylowo—-etylowego (MEKP)

Wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa
w obchodzeniu sie z nadtlenkiem ketonu metylowo-

etylowego (MEKP)

MEKP nalezy do najbardziej niebezpiecznych materiatéw,
jakie sa stosowane komercyjnie. Prawidtowe postepowanie

z ,niestabilnymi (reaktywnymi)” chemikaliami stanowi

istotne wyzwanie dla branzy tworzyw sztucznych. Wysoka
reaktywnos$¢ sprawiajgca, ze MEKP jest cenny dla przemystu
tworzyw sztucznych w zakresie tworzenia reakcji utwardzania
zywic poliestrowych i zelkotéw stwarza réwniez zagrozenia.
Dlatego tez magazynowanie, transport, obchodzenie sie

z nim, przetwarzanie oraz usuwanie wymaga zachowania
duzej ostroznosci.

Trzeba doktadnie poinformowac pracownikéw o mozliwych
niebezpieczenstwach wynikajacych z niewtasciwego
obchodzenia sie z MEKP, zwtaszcza odnosnie zanieczyszczenia
i zaru. Trzeba ich doktadnie poinstruowac odnosnie do
wiasciwgo postepowania podczas magazynowania,
stosowania oraz usuwania MEKP i innych niebezpiecznych
materiatéw wykorzystywanych podczas laminowania.

.w@m@

MEKP jest tatwopalny i potencjalnie wybuchowy,

a takze moze uszkodzic¢ oczy i skore.

W celu poznania specyficznych zagrozen i sSrodkéw
ostroznosci dotyczacych MEKP nalezy przeczytac
ostrzezenia producenta materiatu oraz karte
charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS).

Zanieczyszczony MEKP moze by¢ wybuchowy.

Nie wolno dopusci¢ do zanieczyszczenia MEKP innymi
materiatami, na przyktad mgta poliestru do natrysku,
akceleratorami i aktywatorami polimeryzacji oraz
metalami inne niz stal nierdzewna. Nawet niewielkie
zanieczyszczenie moze spowodowac, ze MEKP stanie

sie wybuchowy. Reakcja ta moze zacza¢ sie powoli i
powodowac stopniowe nagromadzenie ciepta, ktére
moze przyspieszac¢ az do wywofania pozaru lub eksplozji.
Proces ten moze trwac od sekund do dni.

Ciepto zastosowane do MEKP albo ciepto
nagromadzone z reakgji zanieczyszczenia moze
spowodowac osiggniecie przez MEKP temperatury
samoprzyspieszajacego sie rozktadu TSR (ang. SADT),
co moze spowodowac pozar lub wybuch. Nalezy
natychmiast usunac¢ plamy, aby nie pozostawaty zadne
osady. Wylana substancja moze sie nagrza¢, az dojdzie do
samozaptonu. Usuwac zgodnie z zaleceniami producenta.

MEKP nalezy przechowywac w chtodnym, suchym
i dobrze wentylowanym miejscu w oryginalnych
pojemnikach, z dala od bezposredniego dziatania
promieni stonecznych oraz z dala od innych chemikaliéw.
Zaleca sie przechowywanie w temperaturze 30°C (86°F).
Ciepto zwiekszy mozliwos¢ rozktadu wybuchowego.
Patrz instrukcja NFPA 432. MEKP nalezy przechowywac
z dala od zrédet ciepfa, iskier i otwartego ognia.

11+
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Obecne katalizatory sg wstepnie wymieszane i nie
wymagaja stosowania zadnych rozcienczalnikéw. Firma
Graco stanowczo odradza stosowanie rozcienczalnikow.
Rozcienczalniki zwiekszajg mozliwos¢ przedostania sie
zanieczyszczen do systemu katalizatora. MEKP nie wolno
rozcienicza¢ acetonem ani zadnym rozpuszczalnikiem,
poniewaz moze dojs¢ do wytworzenia zwigzku
ekstremalnie wrazliwego na wstrzas, ktéry moze
wybuchnad.

Nalezy uzywa¢ wytacznie oryginalnego wyposazenia
lub odpowiednikow produkgji firmy Graco w systemie
katalizatora (np. wezy, facznikéw itp.), gdyz moze dojs¢
do niebezpiecznej reakcji chemicznej miedzy czescia
zamienng a MEKP.

Aby unikna¢ kontaktu z MEKP, kazda osoba
znajdujaca sie w przestrzeni roboczej musi stosowac
odpowiedni sprzet ochrony osobistej, w tym
nieprzepuszczalne dla chemikaliéw rekawice,
obuwie, fartuchy oraz okulary ochronne.




Wazne informacje dotyczqce bezpieczeristwa w obchodzeniu sie z nadtlenkiem ketonu metylowo—-etylowego (MEKP)

Zywice poliestrowe i zelkoty

3
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Ptyny do opryskow zawierajgce zywice poliestrowg
tworza potencjalnie niebezpieczne mgty, opary i chmury
rozdrobnionych czastek. Unika¢ wdychania zapewniajac
odpowiedniag wentylacje oraz stosujac aparaty
oddechowe w przestrzeni roboczej.

Nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami producenta oraz
z arkuszem informacyjnym o niebezpiecznej substancji
(MSDS), aby poznac okreslone zagrozenia i $rodki
ostroznosci dotyczace stosowania zywic poliestrowych
i zelkotow.

Aby unikna¢ kontaktu z zywicami poliestrowymi
i zelkotami, kazda osoba znajdujgca sie w przestrzeni
roboczej musi stosowac¢ odpowiedni sprzet ochrony
osobistej, w tym nieprzepuszczalne dla chemikaliow
rekawice, obuwie, fartuchy oraz okulary ochronne.

Natryskiwanie i laminowanie

A v

Usunac z budynku cata nagromadzona mgte lakieru,
pozostatos¢ po szlifowaniu FRP itd., jezeli takowe
wystapia. Jezeli odpadki te sie nawarstwia, zwiekszy
sie prawdopodobienstwo, ze wylana substancja
lub katalizator doprowadza do pozaru.

W przypadku koniecznosci uzycia rozpuszczalnikdw
do czyszczenia nalezy zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta oraz z kartg substancji niebezpiecznej
(MSDS), aby poznac okreslone zagrozenia i srodki
ostroznosci (firma Graco zaleca stosowanie niepalnych
rozpuszczalnikéw do czyszczenia).

UWAGA: Firma Graco zaleca siegniecie do wymienionych
sekcji dokumentéw Agencji Bezpieczenstwa i Zdrowia

w Pracy (OSHA) 1910.94, 1910.106, 1910.107 i NFPA nr 33,
rozdziat 16,17 oraz NFPA nr 91 w celu uzyskania dalszych
wskazowek.

3A5190ZAA



Wazne informacje dotyczqce bezpieczeristwa w obchodzeniu sie z nadtlenkiem ketonu metylowo—-etylowego (MEKP)
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Identyfikacja czesci

Identyfikacja czesci

Pistolet z mieszaniem zewnetrznym zelkotu, 258840

Rys. 1

Legenda:

A Zespét zacisku wyzwalacza

B Mocowanie pistoletu

C  Pierscien blokujacy gtowicy
przedniej

D  Pierscien ustalajacy zaslepki
pneumatycznej

E  Zaslepka pneumatyczna z
mieszaniem zewnetrznym

F  Glowica przednia mieszania
zewnetrznego

258840_3A0232_19g

G
H
J
K
L
M

Konicéwka natryskowa
Ostona wyzwalacza
Wyzwalacz

Blokada wyzwalacza
Uchwyt

Trzpien sitownika

3A5190ZAA



Pistolet z mieszaniem wewnetrznym zelkotu, 258853

UWAGA: W przypadku pistoletéw z mieszaniem
wewnetrznym koncéwka obraca sie, by mozliwe byto

uzyskanie pionowego lub poziomego wzoru natryskiwania.

Rys. 2

Legenda:

A Zespét zacisku wyzwalacza

B Mocowanie pistoletu

C  Pierscien blokujacy gtowicy
przedniej

D Pierscien ustalajacy zaslepki
pneumatycznej

E  Zaslepka pneumatyczna z
mieszaniem wewnetrznym

F  Glowica przednia mieszania

wewnetrznego

ti21003a

G
H
J
K
L
M

Konicéwka natryskowa
Ostona wyzwalacza
Wyzwalacz

Blokada wyzwalacza
Uchwyt

Trzpien sitownika

Identyfikacja czesci

3A5190ZAA



Identyfikacja czesci

Pistolet do natrysku cietego z mieszaniem wewnetrznym, 258854

UWAGA: W przypadku pistoletéw z mieszaniem

wewnetrznym koncéwka obraca sie, by mozliwe byto
uzyskanie pionowego lub poziomego wzoru natryskiwania.

Rys. 3

Legenda:

A Zespot zacisku wyzwalacza

B  Mocowanie frezu

C  Pierscien blokujacy gtowicy
przedniej

D  Pierscien ustalajacy zaslepki
pneumatycznej

E  Zaslepka pneumatyczna z
mieszaniem wewnetrznym

F  Glowica przednia mieszania
wewnetrznego

=T -rx-IT0O

Koricéwka natryskowa
Ostona wyzwalacza
Wyzwalacz

Blokada wyzwalacza
Uchwyt

Trzpien sitownika
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Identyfikacja czesci

Pistolet do natrysku cietego z mieszaniem wewnetrznym, 24P436,
wysokoprzeptywowy, gniazdo z weglika

UWAGA: W przypadku pistoletéw z mieszaniem
wewnetrznym koncéwka obraca sie, by mozliwe byto

uzyskanie pionowego lub poziomego wzoru natryskiwania.

Rys. 4

Legenda:

A Zespo6t zacisku wyzwalacza

B  Mocowanie frezu

C  Pierscien blokujacy gtowicy
przedniej

D Pierscien ustalajacy zaslepki
pneumatycznej

E  Zaslepka pneumatyczna z
mieszaniem wewnetrznym

F  Glowica przednia mieszania
wewnetrznego,
wysokoprzeptywowa

z-rx-TIT0o

ti21005b

Konicéwka natryskowa
Ostona wyzwalacza
Wyzwalacz

Blokada wyzwalacza
Uchwyt

Trzpien sitownika
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Identyfikacja czesci

Pistolet do natrysku cietego z mieszaniem zewnetrznym, 258852

Rys. 5

Legenda:

A Zesp6t zacisku wyzwalacza

B Mocowanie frezu

C  Pierscien blokujacy gtowicy
przedniej

D Pierscien ustalajacy zaslepki
pneumatycznej

E  Zaslepka pneumatyczna z
mieszaniem zewnetrznym

F  Glowica przednia mieszania
zewnetrznego

ti21006b

Koncowka natryskowa
Ostona wyzwalacza
Wyzwalacz

Blokada wyzwalacza
Uchwyt

Trzpien sitownika

3A5190ZAA



Zasada dziatania

Mieszanie zewnetrzne

Strumienie zywicy lub Zzelkotu i katalizatora uderzaja o siebie,
opuszczajac koncdwke natryskowa. Katalizator ulega
rozproszeniu dzieki ci$nieniu powietrza generowanemu
przez powietrze AAC, co pozwala uzyska¢ wysoka jakos¢
mieszania. Mieszanie zewnetrzne zmniejsza liczbe blokad
urzadzenia z powodu utwardzonego materiatu.

Mieszanie wewnetrzne

Materiat i katalizator przeptywaja przez wewnetrzny
mieszacz statyczny podczas mieszania. Zmieszany
roztwor zostaje rozpylony.

Pistolety do natrysku cietego

Wiékno szklane jest przeciggane przez frez i ciete na mate
pasma. Pociete pasma sg nastepnie wprowadzane
do strumienia mieszanych materiatéw.

Uderzanie a bezpowietrzne
koncowki natryskowe

Koncéwki natryskowe z uderzeniem sa zwykle przeznaczone
do pistoletéw do natrysku cietego. Pozwala to na
wykorzystanie wielu wzoréw uderzania do utworzenia
wzoru wachlarza.

Bezpowietrzne koncéwki natryskowe sa zwykle
przeznaczone do pistoletéw do zelkotu. Pozwala
to na wykorzystanie kryzy w ksztatcie kociego
oka do utworzenia wzoru wachlarza.

Ostona powietrznamI (AAC)

Gdy materiat opuszcza koncéwke natryskowa, powietrze
jest wytryskiwane tak, by uderzato o strumiert materiatu
i nadawato mu bardziej spéjny wzor.

3A5190ZAA

Zasada dziatania

Uziemienie

v O

Urzadzenie musi by¢ uziemione.

Uziemienie zmniejsza ryzyko porazenia elektrycznego
wskutek wytworzenia sie elektrycznosci statycznej lub
zwarcia dzieki przewodowi odprowadzajagcemu prad
elektryczny.

UWAGA: Do dozownika Graco FRP dofaczony jest zespét
przewodu uziemiajacego i zacisku 17440-00. W przypadku
stosowania innego dozownika, ktéry nie jest dostarczany
z zespotem przewodu uziemiajacego i zacisku nalezy
zamoéwic element 17440-00 lub zapewni¢ wiasny.

Uziemi¢ pistolet dozujacy za posrednictwem ztacza
do zatwierdzonego przez Graco uziemionego weza
zasilajacego ptynem.

Szczegébtowe instrukcje dotyczace uziemiania
wszystkich urzadzen w obszarze roboczym mozna
znalez¢ w lokalnych przepisach dotyczacych
elektrycznosci oraz instrukcjach powigzanych.

Wprowadzenie

Aby mozliwe byto uzyskanie optymalnych wrazen zwigzanych
z uzytkowaniem pistoletu RS, nalezy zrozumiec i przestrzegac
ponizszych procedur:

*  Rozruch na stronie 18

¢ Regulacja zacisku wyzwalacza na stronie 29

¢ Wyregulowac kowadetko zgodnie z naprezeniem
wkiadu frezu. Szczegétowe informacje mozna znalez¢
w instrukcji Obstuga, naprawa zespotéw pistoletu RS
z frezem.

e Codzienne wylaczenie na stronie 21

WAZNA INFORMACJA

Nieprzestrzeganie tych procedur lub postepowanie
niezgodne z zaleconym harmonogramem moze
spowodowac niewystarczajgce mieszanie, wydostawanie
sie cieczy, utwardzenie materiatu w pistolecie

i przedwczesne zuzywanie sie komponentow.




Konfiguracja

Konfiguracja

WAZNA INFORMACJA

Urzadzenie przetestowano przy uzyciu lekkiego oleju,
ktéry pozostawiono w przewodach cieczy w celu
ochrony czesci. W celu unikniecia zanieczyszczenia
cieczy olejem przeptukac sprzet odpowiednim
rozpuszczalnikiem przed jego zastosowaniem.

Patrz Plukanie systemu, strona 24.

1. Przed piewszym uzyciem nalezy przeptukac pistolet.

Patrz Plukanie systemu, strona 24.

UWAGA: Zalecane cisnienie rozpuszczalnika podczas

przeptukiwania to 550-700 kPa (80-100 psi; 5,5-7,0 baréw).

2. Wiaczy¢ blokade wyzwalacza.

3. W przypadku pistoletow z frezem zamontowac frez.

a. W razie potrzeby uzy¢ klucza potksiezycowatego
do regulacji trzpienia (541), by znajdowat sie w
potozeniu réwnolegtym do przedniego konca
pistoletu i punktéw otwartego korica z przodu
pistoletu. Patrz Rys. 6.

ti21008a

Rys. 6

e. Wyregulowac kat podawania frezu i kat rynny
zaleznie od potrzeb.

4. W przypadku pistoletéw z mieszaniem
wewnetrznym: sprawdzi¢, czy pokretto rozpuszczalnika
(BD) jest ustawione w potozeniu catkowicie zamknietym.
Patrz Rys. 7 na stronie 17.

5. Podtaczy¢ taczniki pistoletu zgodnie z opisem Rys. 7
na stronie 17. Rozmiary tacznikdw mozna znalez¢
w Dane techniczne na stronie 63.

6. W przypadku pistoletow z mieszaniem wewnetrznym
zalac linie rozpuszczalnika. Obréci¢ pokretto
rozpuszczalnika (BD), az rozpuszczalnik zacznie sie
wydobywac z przodu pistoletu. Patrz Rys. 7 na stronie 17.

WAZNA INFORMACJA

Pistolety z mieszaniem wewnetrznym: Aby zapobiec
utwardzaniu materiatu wewnatrz pistoletu, nie
naciska¢ wyzwalacza pistoletu przed zalaniem
rozpuszczalnikiem.

b. Cofnac sruby (630). Patrz Rys. 6.

¢. Zamontowac frez na trzpieniu tak, by otwory do

UWAGA: Zalecane cisnienie linii rozpuszczalnika
to 550-700 kPa (80-100 psi; 5,5-7,0 barow).

7. W przypadku pistoletow z frezami umiesci¢ pasma
szkta w podawanym materiale.

8. W przypadku pistoletéw z frezami wyregulowac
kowadetko zgodnie z naprezeniem wktadu frezu.
Opis czesci mozna znalez¢ w instrukcji Obstuga,
naprawa zespotéw pistoletu RS z frezem.

a. Zwolni¢ blokade.

b. Wyregulowac pokretto naprezenia zaleznie
od potrzeb.

c. Zalaczy¢ blokade.
d. Zwolni¢ blokade kota zebatego.

e. Wyregulowac blokade kota zebatego, az dotknie
ono kowadefka.

f.  Dokreci¢ blokade kota zebatego.

podawania wtékna szklanego znalazty sie na gérze.

UWAGA: Sprawdzi¢ wtasciwie potozenie uszczelki okragtej
(542) na zespole frezu. Upewnic sie, czy nie ma nadmiernego
wydostawania sie powietrza, gdyz powodowatoby

to znaczne pogorszenie sie wydajnosci silnika

pneumatycznego. Patrz Rys. 6. 9.

d. Dokreci¢ sruby (630), by zablokowac frez we
wiasciwym potozeniu.

g. Wykonac test natryskiwania, aby sprawdzic¢
prawidtowos¢ ciecia pasm szkta.

h. W razie potrzeby wyregulowac zacisk.

W przypadku pistoletéw z mieszaniem zewnetrznym
wyregulowac pokretto AAC (BD)w srodkowe potozenie
zakresu ruchéw. Patrz Rys. 7 na stronie 17.
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10. Wyregulowac cisnienie ACC na dozowniku.

11. Wykonac test natryskiwania. Wyregulowa¢ ustawienia
systemu i pistoletu w razie potrzeby, aby uzyskac

odpowiedni wynik.

BD

BC

BB

258840_3A0232_2g

BF BE BA
Natrysk ciety Mieszanie
Mieszanie Z mieszaniem wewnetrzne Rozmiar
Poz. zewnetrzne wewnetrznym zelkotu tacznika
Rozpylone powietrze | Ostona powietrzna
BA (katalizator) (AAC) Zakorkowany rurka 1/4
BB Wilot zywicy 1/4 npsm
Ostona powietrzna .

BC (AAC) Rozpuszczalnik 1/8 npsm

BD Pokretto regulacji -
BE Gtéwny wlot frezu Ostona powietrzna rurka 3/8

y (AAQ)

BF Wilot katalizatora Nr4JIC

RYs. 7: Szczegoly lacznika

Konfiguracja
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Rozruch

Rozruch

1. Sprawdzi¢ uszczelki okragte i obudowy. W razie potrzeby
wymienic. Patrz Rys. 8.

Uszczelki okrqgte obudowy

C

T

258840_3A0232_3g
Rys. 8

2. Zala¢ system zgodnie z wymaganiami.

WAZNA INFORMACJA

Jesli system zostanie zalany zzamontowang gtowica
przednia, moze dojs¢ do uszkodzenia pistoletu. Aby
unikna¢ uszkodzen, nalezy zalewac system wytacznie
po zdemontowaniu gtowicy przednie;j.

3.  Wyrdéwnac gtowice przednia z obudowa i zamontowac
gtowice przednia. Dokreci¢ pierscien blokujacy gtowicy
przedniej (C).

4. Sprawdzi¢ dokrecenie pierscienia ustalajagcego zaslepki
pneumatycznej.

Przed rozpoczeciem natryskiwania sprawdzi¢, czy
pierscien ustalajacy (C) i pierscien (D) s dokrecone.
Natryskiwanie przy obluzowanym elemencie moze
by¢ przyczyna wstrzykniecia substancji pod skoére.

5. Przed rozpoczeciem korzystania z pistoletu sprawdzic,
czy linie cieczy i linie pneumatyczne wykazuja
prawidtowe ci$nienie.
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Eksploatacja

L2

A

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu,
przeciekajacych wezy lub peknietych elementéow
spowoduje przebicie skoéry. Uszkodzenie to moze
wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do
amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.
*  Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby
lub jakiejkolwiek czesci ciata.
* Nie przyktadac reki do wylotu dozownika.
* Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku
za pomoca reki, ciata, rekawicy ani $cierki.
*  Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem,
kontrola i serwisowaniem sprzetu nalezy postepowac
zgodnie z Procedura odcigzenia.

Blokada wyzwalacza

Podczas przerwy w natryskiwaniu zawsze powinna by¢
zataczona blokada bezpieczenstwa wyzwalacza w celu
unikniecia przypadkowego nacisniecia wyzwalacza.

Zwolnienie

Zalaczenie

\J

TI10442a TI10441a
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Eksploatacja

Dostosowanie AAC

Jesli wzér rozpryskiwania nie jest réwny, moze pojawic

sie koniecznos$¢ regulacji cisnienia AAC. We wszystkich
pistoletach cisnienie powietrza AAC jest ustawione w
systemie. Pistolet z mieszaniem zewnetrznym wyposazono
w mozliwos¢ regulacji ci$nienia powietrza takze w pistolecie,
patrz wzmianka o AAC RYs. 7 na stronie 17. Aby zwiekszy¢
ci$nienie powietrza AAC w pistolet z mieszaniem
zewnetrznym, obréci¢ pokretto w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara. Aby zwiekszy¢ cisnienie powietrza,
nalezy przekreci¢ pokretto zaworu w kierunku zgodnym

z ruchem wskazdéwek zegara. Aby dokona¢ duzych zmian
cisnienia powietrza AAC, nalezy wyregulowac ci$nienie

w systemie.

Rys. 9

Mieszanie wewnetrzne roztworu
ptuczacego

v A

UWAGA: Zalecane cisnienie linii rozpuszczalnika
to 550-700 kPa (80-100 psi; 5,5-7,0 baréw).

Po natryskiwaniu otworzy¢ pokretto rozpuszczalnika (BC),
by rozpuszczalnik mogt przeptywac przez pistolet. Patrz Rys. 7
na stronie 17. Podczas ptukania mocno przycisnag¢ metalowa
czes$¢ pistoletu do uziemionego metalowego kubta.



Procedura odcigzenia

Procedura odcigzenia

BOAAe

20

Wytacz dozownik.

Wykona¢ procedure odciazenia dla dozownika.
Patrz instrukcja obstugi dozownika.

Aktywowac blokade wyzwalacza pistoletu.

Zamkna¢ gtdéwny zawor pneumatyczny typu
upustowego.

Zwolni¢ blokade wyzwalacza.

Mocno przycisng¢ metalowg czes¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubfa. Nacisnag¢ wyzwalacz
pistoletu, aby uwolni¢ nadmiar cisnienia.

Wiaczy¢ blokade wyzwalacza.

Po umieszczeniu w odpowiednim miejscu pojemnika na
odpady otworzy¢ wszystkie zawory odptywu cieczy w
systemie. Pozostawi¢ zawory odptywu otwarte do
momentu rozpoczecia ponownego natryskiwania.

W razie podejrzenia zatkania koncéwki natryskowej lub
weza urzadzenia lub jezeli po wykonaniu powyzszych
czynnosci w uktadzie nadal pozostaje cisnienie, nalezy
BARDZO POWOLI poluzowac pierécien ustalajacy (D)
lub koniec potaczenia weza, aby stopniowo zredukowac
cisnienie, a nastepnie odkrecic¢ te elementy do konca.
Wyczysci¢ waz lub zatkang korncéwke. Patrz Rys. 1 na
stronie 10, gdzie znajduja sie odnosniki do czesci.
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Wytqczenie

4. W przypadku pistoletéw z mieszaniem wewnetrznym

WY'qczen 1€ . zdemontowac element mieszajacy.

Codzienne wylaczenie
9
EOAAe

WAZNA INFORMACJA

Niewykonanie tej procedury w sposéb prawidtowy lub
postepowanie niezgodne z zaleconym harmonogramem
moze spowodowac niewystarczajgce mieszanie, 1i17896b
wydostawanie sie cieczy i utwardzenie materiatu

w pistolecie.

1. Wykona¢ Procedura odciazenia. 5. Zdemontowac gtowice przednia.

2. Przeptukac rozpuszczalnikiem pod cisnieniem
550-700 kPa (80-100 psi; 5,5-7,0 bar) przez pie¢ sekund.

97b

3. Poluzowa¢, a nastepnie zdjac pierscien ustalajacy
zaslepki pneumatyczne;j.
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Wytqczenie

6. Zanurzy¢ gtowice przednig, zatyczke przednia i element 8. Sptukac nadmiar zywicy z gniazda zywicy.
mieszajacy (wylacznie pistolety z mieszaniem
wewnetrznym) w rozpuszczalniku. Uzy¢ szczelnego
pojemnika, by zapobiec parowaniu rozpuszczalnika.

WAZNA INFORMACJA

Zanurzenie zespotu frezu w rozpuszczalniku spowoduje
jego uszkodzenie i uniewaznienie gwarangji.

ti17900b

9. Nasmarowac przednig powierzchnie pistoletu i gniazda
zawordw zwrotnych smarem (nr katalogowy 118665)
jak na ponizszej ilustracji.

ti17898a WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec mieszaniu sie oparéw katalizatora z zywica,
” co powoduje utwardzanie materiatu, nalezy umiesci¢
WAZNA INFORMACJA smar w gniezdzie zywicy.

W ramach opisanego ponizej etapu nie nalezy la¢
rozpuszczalnika z katalizatorem nad gniazdem zywicy.

Moze to spowodowac utwardzenie materiatu.

7. Przeptukac przednia powierzchnie pistoletu czystym
rozpuszczalnikiem. Uzy¢ tryskawki lub pedzla do farby
zanurzonego w czystym rozpuszczalniku.

ti17901b
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WAZNA INFORMACJA

Nieoczyszczenie powierzchni miedzy zaciskiem
wyzwalacza a korpusem pistoletu moze prowadzi¢ do
odktadania sie materiatu, co uniemozliwi prawidtowe
osadzenie zacisku i spowoduje wydostawanie sie
materiatu z przodu pistoletu.

10. Przetrzec zesp6t zacisku wyzwalacza, trzpienie sitownika
i powierzchnie miedzy zaciskiem wyzwalacza a
korpusem pistoletu Sciereczka, by usunaé materiat.
Uzywac kompatybilnego rozpuszczalnika.

ti17902a
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Wytqczenie

Wytaczenie na dtuzszy czas

Jesdli pistolet nie bedzie uzywany co najmniej przez tydzien,
nalezy wykona¢ procedure wytaczenia na dtuzszy czas.

1.  Wykona¢ procedure Codzienne wytaczenie,
rozpoczynajaca sie na stronie 21.

2. Plukanie systemu, patrz strona 24.
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Konserwacja

Konserwacja

Plukanie systemu

A A

UWAGA:

¢ Plukanie nalezy przeprowadzac¢ przed zmiang koloréw,
zanim ciecz zdazy wyschna¢ w osprzecie, przed
rozpoczeciem przechowywania i przed naprawa
urzadzenia.

¢ Plukac przy najnizszym mozliwym cisnieniu. Sprawdzic¢
zkaczki pod katem wyciekéw i dokrecic, jedli to
konieczne.

*  Przeptukiwac ciecza, ktéra jest zgodna z usuwang ciecza
oraz z mokrymi cze$ciami sprzetu.

WAZNA INFORMACJA

Zanurzenie zespotu frezu w rozpuszczalniku spowoduje
jego uszkodzenie i uniewaznienie gwarangji.

1. Postepowac zgodnie z procedura odciazenia,
strona 20.

2. Zdemontowa¢ gtowice przednig z pistoletu i zanurzy¢
ja w rozpuszczalniku.

3. Umiescic rure syfonu w uziemionym metalowym kuble
wypetnionym rozpuszczalnikiem.

4. Ustawi¢ pompe na najnizsze mozliwe cisnienie cieczy,
a nastepnie rozpocza¢ pompowanie.

UWAGA: Zalecane cisnienie rozpuszczalnika podczas
przeptukiwania to 550-700 kPa (80-100 psi; 5,5-7,0 baréw).

5. Mocno przycisngé metalowg czes¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubta. Przyciska¢ wyzwalacz
pistoletu do momentu, w ktérym rozpylany bedzie
czysty rozpuszczalnik.

6. Przeprowadzi¢ Procedura odciazenia, strona 20.

7. Zdja¢ pistolet z weza
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Rozwigzywanie probleméw

Patrz procedura rozwigzywania problemoéw na stronie 29,
aby uzyskac¢ dodatkowa pomoc z rozwigzywaniem

problemoéw.

Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwiagzanie

Wyciek katalizatora

Zespdt zacisku wyzwalacza slizga sie

Patrz Wyciek cieczy z przodu pistoletu
na stronie 29.

Obluzowany waz katalizatora

Skontrolowac i dokrecic.

Obluzowany facznik katalizatora

Skontrolowac i dokrecic.

Obluzowany pierscien blokujacy

Oczysci¢ i dokrecic.

Uszczelka okragta katalizatora trzpienia zaslepki
pneumatycznej uszkodzona lub brak

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienié

Uszczelki okragte obudowy zaworu zwrotnego
katalizatora uszkodzone lub brak

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢

Uszczelka okragta zespotu iglicy uszkodzona lub
brak

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienié

Obluzowane uszczelnienie iglicy

Patrz Wyciek cieczy spod zespotu zacisku
wyzwalacza na stronie 30

Gniazdo zaworu zuzyte lub uszkodzone

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic

Uszczelka gniazda zaworu zuzyta lub
uszkodzona

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢

Wyciek zywicy

Zespot zacisku wyzwalacza slizga sie lub jest
nieprawidtowo ustawiony

Patrz Wyciek cieczy z przodu pistoletu
na stronie 29.

Obluzowany waz zywicy

Skontrolowac i dokrecic.

Obluzowany facznik zywicy

Skontrolowac i dokrecic.

Obluzowany pierscien blokujacy

Oczysci¢ i dokrecic.

Uszczelka okragta katalizatora trzpienia zaslepki
pneumatycznej uszkodzona lub brak

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienié

Uszczelki okragte obudowy zaworu zwrotnego
zywicy uszkodzone lub brak

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic

Uszczelka okragta zespotu iglicy uszkodzona lub
brak

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienié

Obluzowane uszczelnienie iglicy

Patrz Wyciek cieczy spod zespotu zacisku
wyzwalacza na stronie 30

Gniazdo zaworu zuzyte lub uszkodzone

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienié

Uszczelka gniazda zaworu zuzyta lub
uszkodzona

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic

3A5190ZAA
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Pistolet nie natryskuje z
cata sitg po nacisnieciu
wyzwalacza

Zacisk wyzwalacza nie otwiera sie prawidtowo

Wykonac procedure Regulacja zacisku wyzwalacza
na stronie 29

Wiaczona blokada bezpieczenstwa

Zwolnic¢ blokade bezpieczenstwa

Skrzywione trzpienie zacisku wyzwalacza

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienié

Zaciecie zaworu pneumatycznego frezu

Sprawdzic¢ i w razie potrzeby wymienic

Nadmierny rozprysk na trzpieniach zaciskow
wyzwalacza

Oczyscic¢ i nasmarowac

Zaciecie zespotu iglicy

Sprawdzi¢ i wyregulowac uszczelnienie iglicy, patrz
Regulacja naprezenia uszczelnienia iglicy na
stronie 30

Utwardzony materiat w obszarze iglicy/gniazda

Wyjac zespdt iglicy i w razie potrzeby oczysci¢
lub wymieni¢

Nie nastepuje natrysk
po catkowitym
uruchomieniu
wyzwalacza

Dozownik wyfaczony lub w trybie pominiecia

Wytaczy¢ dozownik i przygotowac do natryskiwania

Zuzyte trzpienie zaciskow wyzwalacza

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienié

Zuzyty wyzwalacz

Sprawdzic¢ i w razie potrzeby wymieni¢

Poluzowac zesp6t zacisku wyzwalacza

Skontrolowac i dokreci¢ zgodnie z instrukcja, patrz
Regulacja zacisku wyzwalacza na stronie 29

Nieprawidtowo ustawione sruby regulacyjne
trzpienia sitownika lub brak $rub

Jedli brak $rub, nalezy je zamontowac

Jesli sg nieprawidiowo ustawione, patrz Regulacja
srub regulacyjnych trzpienia sitownika na stronie
31.

Utwardzony materiat w gtowicy przedniej
(przewody i korcéwka natryskowa)

Sprawdzi¢ pod katem blokady, wykona¢ Usuwanie
utwardzonego materiatu z glowicy przedniej
mieszania wewnetrznego na stronie 32 w razie
potrzeby.

Utwardzony materiat w obszarze iglicy/gniazda

Wyjac zespét iglicy i w razie potrzeby oczysci¢
lub wymieni¢

Zywica wystepuje, lecz
BRAK katalizatora

Brak katalizatora

Sprawdzi¢ poziom cieczy katalizatora

Pompa katalizatora w trybie pominiecia

Wiaczyd¢ i przygotowac do natryskiwania

Zacisk wyzwalacza nie w fazie

1) Regulacja zacisku wyzwalacza, strona 29
2) Regulacja srub regulacyjnych trzpienia
sitownika, strona 31

Brak sruby regulacyjnej trzpienia sitownika

Zatozy¢, a nastepnie wykona¢ Regulacja srub
regulacyjnych trzpienia sitownika, strona 31

Zuzyty wyzwalacz

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢

Zuzyty trzpien sitownika

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic

Obluzowany zespot zacisku wyzwalacza

Skontrolowac i dokreci¢ zgodnie z instrukcjg, patrz
Regulacja zacisku wyzwalacza na stronie 29

Zamkniety i zablokowany zawér zwrotny
katalizatora

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢

Utwardzony materiat w obszarze iglicy/gniazda

Wyjac zespot iglicy i w razie potrzeby oczysci¢ lub
wymienic
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Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Katalizator wystepuije,
lecz BRAK zywicy

Brak zywicy

Sprawdzi¢ poziom cieczy materiatu

Zacisk wyzwalacza nie w fazie

1) Regulacja zacisku wyzwalacza, strona 29
2) Regulacja srub regulacyjnych trzpienia
sitownika, strona 31

Pompa katalizatora w trybie pominiecia

Wiaczyc i przygotowac do natryskiwania

Brak sruby regulacyjnej sitownika

Zatozy¢, a nastepnie wykonac¢ Regulacja srub
regulacyjnych trzpienia sitownika, strona 31

Zuzyty wyzwalacz

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic

Zuzyty trzpien sitownika

Sprawdzic¢ i w razie potrzeby wymienié

Obluzowany zespét zacisku wyzwalacza

Skontrolowac i dokreci¢ zgodnie z instrukcjg, patrz
Regulacja zacisku wyzwalacza na stronie 29

Utwardzony materiat w obszarze iglicy/gniazda

Wyjac zespot iglicy i w razie potrzeby oczyscic
lub wymienic

Cisnienie katalizatora
spada po pierwszym
wyzwoleniu

ZZacisk wyzwalacza nie otwiera sie
rébwnomiernie

1) Regulacja zacisku wyzwalacza, strona 29
2) Regulacja srub regulacyjnych trzpienia
sitownika, strona 31

Materiat jest nadal
natryskiwany, gdy
wyzwalacz pistoletu
zostaje zwolniony

Ciato obce pod zaciskiem wyzwalacza

Oczysci¢ i wymieni¢ w razie potrzeby

Nadmierny rozprysk na trzpieniach zaciskéw
wyzwalacza

Oczysci¢ i nasmarowacd

Trzpien sitownika wystaje

Oczysci¢ i wymienic w razie potrzeby

Uszczelnienie iglicy zbyt szczelne

Sprawdzi¢ i wyregulowac uszczelnienie iglicy, patrz
Regulacja naprezenia uszczelnienia iglicy na
stronie 30

Materiat wytryskuje z
gniazd AAC

Pierscien ustalajacy nie jest ciasno dokrecony

Dokreci¢ pierscien ustalajacy

Uszczelka okragta dyfuzora przecieta lub brak
uszczelki

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienié

Uszczelka okragta zaworu zwrotnego przecieta
lub brak uszczelki

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic

Gniazdo zaworu zwrotnego mieszania
wewnetrznego jest uszkodzone, nieszczelne lub
brak gniazda

Sprawdzié¢ i w razie potrzeby wymienié

Gniazdo zaworu zwrotnego mieszania
zewnetrznego jest uszkodzone, nieszczelne lub
brak gniazda

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic

Materiat nie jest
mieszany

Zatkane koncowki katalizatora do mieszania
zewnetrznego

Oczysci¢ i wymienic

Zbyt niskie cisnienie rozpylania

Wyregulowac

Brak mieszacza statycznego

Wymieni¢, patrz Wymiana elementu mieszania
wewnetrznego na stronie 34.

Mieszacz statyczny zuzyty

Skontrolowac i w razie potrzeby wymieni¢, patrz
Wymiana elementu mieszania wewnetrznego na
stronie 34

Nieprawidtowy mieszacz statyczny

W razie potrzeby wymieni¢, patrz Wymiana
elementu mieszania wewnetrznego
na stronie 34

AAC nie dziala

Odciety doptyw powietrza do pistoletu

Otworzy¢ doptyw powietrza

Regulator powietrza ustawiony nieprawidtowo

Wyregulowac

Gniazda zatkane

Oczysci¢ czystym powietrzem lub wymienic

Zawor iglicowy AAC zamkniety (mieszanie
zewnetrzne)

Otworzy¢ zawér iglicowy AAC

Obluzowany zespét zacisku wyzwalacza

Regulacja zacisku wyzwalacza, strona 29

3A5190ZAA

27



Rozwigzywanie problemdéw

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Brak rozpuszczalnika

Niewystarczajace ci$nienie rozpuszczalnika

Zwiekszy¢ cisnienie rozpuszczalnika do zalecanego
zakresu 550-700 kPa (80-100 psi; 5,5-7,0 baréw)

Brak cieczy w zbiorniku cisnieniowym

Napetni¢ ponownie zbiornik ci$nieniowy

Zawor wylotowy zamkniety

Otworzy¢ zawér wylotowy

Zamkniety i zablokowany zawér zwrotny

Zwiekszy¢ cisnienie w zbiorniku cisnieniowym

Zatkany zawor zwrotny materiatu

W razie potrzeby wyczysci¢ lub wymienic¢

Zamkniety zawér iglicowy rozpuszczalnika

Otworzy¢ zawor iglicowy rozpuszczalnika

Zamkniety i zablokowany zawér zwrotny
rozpuszczalnika

Sprawdzi¢, czy zawdr zwrotny rozpuszczalnika
swobodnie sie otwiera

Rozpuszczalnik
W mieszaninie
katalizatora/zywicy

Otwarty zawor iglicowy rozpuszczalnika

Zamknac¢ zawdr iglicowy rozpuszczalnika

Uszczelka okragta zaworu zwrotnego
rozpuszczalnika uszkodzona lub brak

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic¢

Uszkodzony zawor rozpuszczalnika

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic

Zywica w przewodzie
rozpuszczalnika

Otwarty zawor iglicowy rozpuszczalnika

Zamkna¢ zawor iglicowy rozpuszczalnika

Uszczelka okragta zaworu zwrotnego
rozpuszczalnika uszkodzona lub brak

Sprawdzié¢ i w razie potrzeby wymieni¢

Uszkodzony zawdr rozpuszczalnika

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢

AAC nie wylacza sie

Uszczelka okragta iglicy AAC uszkodzona
(mieszanie wewnetrzne)

Sprawdzié¢ i w razie potrzeby wymieni¢

Nie mozna odcig¢
doptywu powietrza
z rozpylonym
katalizatorem

Uszczelka okragta iglicy powietrza z rozpylonym

katalizatorem uszkodzona (mieszanie
wewnetrzne)

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢

Wyciek powietrza

Linie pneumatyczne nie sg prawidtowo
osadzone w tacznikach wciskanych rury

Sprawdzi¢, czy linie pneumatyczne sg prawidtowo
osadzone w tacznikach

Uszczelka okragta rury uchylnej zespotu frezu
uszkodzona lub brak

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic¢

Uszczelka okragta zewnetrznej iglicy powietrza z

rozpylonym katalizatorem/AAC uszkodzona

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienié

Gniazdo zaworu powietrza frezu uszkodzone

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢

Brak uszczelki okragtej haczyka w ksztatcie G

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienié

Brak uszczelki okragtej mocowania frezu

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymieni¢
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Wyciek cieczy z przodu pistoletu

Aby zapobiec wstrzyknieciu cieczy pod skére, nie wolno
nigdy uzywac pistoletu z wyciekiem zywicy i/lub
katalizatora.

Rozwigzywanie problemdéw

Regulacja zacisku wyzwalacza

A

Aby zapobiec wstrzyknieciu cieczy pod skére, nie wolno
nigdy uzywac pistoletu z wyciekiem zywicy i/lub
katalizatora.

Nalezy wykona¢ ponizsza procedure, by znalez¢ zrédto
wycieku i usunac go.

1. Wykona¢ Regulacja zacisku wyzwalacza,
aby podja¢ prébe usuniecia wycieku.

2. Jesli wyciek nadal wystepuje:

a. Postepowac zgodnie z procedura odciagzenia,
strona 20.

b. Wymontowac nieszczelny zawér iglicowy.
) 3

c. Sprawdzi¢, czy nie wystepuje zadna blokada miedzy
kulka a gniazdem. W razie potrzeby wyczyscic.

d. Jesli wyciek wystepuje po stronie zywicy, uzy¢
klucza do wkretéw z szesciokatnym gniazdkiem
9/64 cala i wymontowac gniazdo.

e. Jesli wyciek wystepuje po stronie katalizatora, uzy¢
klucza do wkretéw z szesciokatnym gniazdkiem
0,093 cala i wymontowac gniazdo.

f.  Sprawdzi¢, czy na powierzchni gniazda nie ma
sladoéw zuzycia ani zarysowan.

g. Jeslina powierzchni gniazda wystepuja slady
zuzycia lub zarysowania, usuna¢ uszkodzone
gniazdo i zastapi¢ nowym.

h. Zainstalowac gniazdo.

i. Zainstalowac zawor.

j.  Patrz Regulacja zacisku wyzwalacza na stronie 29,
gdzie opisano sposdéb montazu i requlacji zacisku
wyzwalacza.

k. Zamontowac zesp6t gtowicy przedniej (F).

3A5190ZAA

WAZNA INFORMACJA

Niewykonanie tej procedury w sposéb prawidtowy oraz
wtedy, gdy istnieje taka potrzeba, moze powodowac
niewystarczajace mieszanie i wyciek cieczy.

Nalezy wykonac te procedure, jesli wystepuje wyciek cieczy
z przedniej czesci pistoletu lub pistolet jest nei w fazie.
Ta procedura. Patrz Rys. 10.

113

) ‘
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Rys. 10: Widoczny model mieszania znqtrznego

1. Wykona¢ procedure odcigzenia, strona 20.
2. Wiaczy¢ blokade wyzwalacza.
3. Poluzowac cztery sruby (113).

4. Dociskajac mocni zesp6t zacisku wyzwalacza (111)
do korpusu pistoletu dokrecié¢ cztery sruby (113)
w nastepujacej kolejnosci:

a. Dokreci¢ dwie sruby zewnetrzne momentem
1,1 Nem (10 funtocali).

UWAGA: Nie dokreca¢ nadmiernie dwéch srub
zewnetrznych, gdyz moze to spowodowac nieszczelnos¢.

b. Dokreci¢ dwie sruby wewnetrzne momentem
2,8 Nem (25 funtocali).

5. Poluzowac pierscien blokujacy gtowicy przedniej (C),
a nastepnie zdemontowac zespét gtowicy przedniej (F).

6. Zwiekszyc cisnienie zywicy i katalizatora w liniach cieczy

do poziomu cisnienia operacyjnego i sprawdzi¢, czy nie
doszto do wycieku.
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Rozwigzywanie problemdéw

Wyciek cieczy spod zespotu zacisku
wyzwalacza

1. Postepowac zgodnie z procedura odcigzenia,
strona 20.

2. Zdemontowac zesp6t zacisku wyzwalacza (A).

7% 1i17903a

4. Jesliwyciek zanikt, patrz Regulacja zacisku wyzwalacza
na stronie 29, gdzie opisano sposéb montazu i regulacji
zacisku wyzwalacza.

5. Jesli wyciek nadal wystepuije:

a. Zdemontowac zespétiglicy.

b. Usunac krazek uszczelniajacy (904).

ti16592a
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Skosna krawedz musi by¢ zwrécona
w kierunku tylnej czesci iglicy

30

¢.  Usunac uszczelke okragta (909), jesli wida¢ oznaki
uzycia lub uszkodzenia.

d. Zamontowac ponownie zespétiglicy.
e. Zamontowac zespétiglicy w pistolecie.

f.  Patrz Regulacja zacisku wyzwalacza na stronie 29,
gdzie opisano sposdb montazu i regulacji zacisku
wyzwalacza.

Regulacja naprezenia uszczelnienia
iglicy

e A

Jesli wyciek cieczy wystepuje w tylnej czesci zespotu igicy,
mozna docisna¢ uszczelnienie, by usunac wyciek.

1. Postepowac zgodnie z procedura odciazenia,
strona 20.

2. Odkrecic¢ cztery $ruby(113), a nastepnie usunac zespot
zacisku wyzwalacza (111). Patrz strona 38.

3. Uzyc¢ klucza 7/16 cala i dokreci¢ nakretke uszczelniajaca
(906) o 1/8 obrotu.

4. Ponownie zwiekszy¢ ci$nienie i sprawdzi¢, czy nie
wystepuja wycieki w tylnej czesci iglicy. Jesli wyciek
nadal wystepuje, moze by¢ konieczna wymiana
uszczelnienia. W razie potrzeby patrz Wymiana
uszczelnienia iglicy na stronie 37

5. Sprawdzi¢, czy powierzchnie ptaskie iglicy s
wyréwnane ze soba.

6. Zamontowac zespot zacisku wyzwalacza na pistolecie,
a nastepnie wykona¢ procedure Regulacja zacisku
wyzwalacza na stronie 29.

7. Uruchomic pistolet, by sprawdzi¢, czy dziata sprawnie
z iglicami materiatu. Jedli iglice materiatu nie dziatajg
sprawnie, moze by¢ konieczna wymiana uszczelnienia.

WAZNA INFORMACJA

Nalezy zachowac ostroznos¢, by nie dokreci¢ nadmiernie
zespotu wyzwalacza, gdyz spowoduje zakleszczenie iglic
materiatu i ich nieprawidtowe dziatanie.
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Regulacja srub regulacyjnych
trzpienia sitownika

A A

Wykonac te procedure, zacisk wyzwalacza odstaje nieréwno
od korpusu pistoletu po pociagnieciu wyzwalacza, patrz
Rys. 12.Ta procedura pozwala wyregulowac trzpienie
sitownika (111) w zacisku sitownika, patrz Rys. 11.

Pociaggniecie wyzwalacza powoduje przesuniecie zespotu
zacisku wyzwalacza skutkujace przeptywem cieczy z
kazdego komponentu.

UWAGA: Trzpien sitownika sa wyregulowane fabrycznie.
W przypadku demontazu wyzwalacza, zespotu zacisku
wyzwalacza lub trzpieni moze by¢ konieczna regulacja.

UWAGA: Po zainstalowaniu wyzwalacza na cztery

palce (16F627) sprawdzi¢ funkcje blokady wyzwalacza

i prawidtowe otwieranie zespotu zacisku, patrz Rys. 12.
Jesli konieczna jest regulacja, nalezy postepowac zgodnie
z procedura Regulacja srub regulacyjnych trzpienia
sitownika.

1. Wykona¢ procedure odciazenia, strona 20.

2. Wiaczy¢ blokade wyzwalacza.

3. Zapomoca klucza do wkretéw z szesciokatnym
gniazdkiem 5/64 cala usuna¢ dwie $ruby
regulacyjne (114).

Rozwigzywanie problemdéw

7. Wyregulowac kazda ze $rub, az trzpien sitownika zacznie

dotykac wyzwalacza. Mozna to sprawdzi¢ w chwili, gdy
wyzwalacz zaczyna sie odrywac od blokady wyzwalacza.

8. Wykreci¢ kazdg ze $rub o 1/2 obrotu.

9. Zwolni¢ blokade wyzwalacza.

10. Przygladajac sie zespotowi zacisku wyzwalacza nacisnac
wyzwalacza pistoletu, by sprawdzi¢, czy obie strony
zespotu zacisku wyzwalacza réwnoczesnie odsuwajg
sie od korpusu pistoletu.

Dobrze

4. Natozyc uszczelniacz do gwintéw sredniej mocy
na gwinty srub.

5. Zatozy¢ cztery sruby (114) do zespotu zacisku
wyzwalacza (111).

6. Scisna¢ wyzwalacz, by dotknat blokady wyzwalacza.
Jesli wyzwalacz nie moze dotkna¢ blokady wyzwalacza,
wykrecac $ruby regulacyjne, az wyzwalacz dotknie
blokady wyzwalacza.

3A5190ZAA

11. Przytrzyma¢ wyzwalacz wcisniety do konca i zmierzy¢
odlegtos¢ miedzy zaciskiem wyzwalacza a korpusem
pistoletu po obu stronach. Odlegtos¢ powinna wynosi¢
co najmniej 1,65 mm (0,065 cala) w potozeniu otwartym.
W razie potrzeby wyregulowac sruby. Patrz Rys. 12.
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Naprawa

Naprawa

Usuwanie utwardzonego materiatu z glowicy przedniej mieszania
wewnetrznego

802

803

812~

* Przedstawione elementy nie sg dostepne
w przypadku mieszania wewnetrznego,
gtowica przednia wysokoprzeptywowa

Rys. 13

Postepowac zgodnie z tg procedury, jesli zesp6t dyfuzora
mieszania wewnetrznego ulegnie wypetnieniu stwardniatym
materiatem, Gdy do tego dojdzie, konieczne bedzie
rozwiercenie zespotu dyfuzora.

1. Przeprowadzi¢ Procedura odciazenia, strona 20.

2. Poluzowag, a nastepnie zdemontowac pierscien
ustalajacy (810) i zaslepki pneumatycznej (808)
z gtowicy (801).

3. Zdemontowac zesp6t dyfuzora (803).

4. Uzy¢ dwéch kluczy na powierzchniach ptaskich dyfuzora
i zatyczki (806), by zdemontowac zatyczke.

5. Wyrwac zawor zwrotny (812) i gniazdo zaworu (816)
ze stwardniatego materiatu. Usuna¢ gniazdo zaworu
i sprezyne (813).

6. Wyrwac stwardnialy materiat z zatyczki dyfuzora (806).

32
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Naprawa

7. W przypadku standardowych mieszalnikéw 1/4 cala uzy¢ 12. Zamontowad zawdr zwrotny (812) i nowa sprezyne (813)
wiertta 0,152 cala na wylocie zespotu dyfuzora do na gniezdzie, a nastepnie zamontowac zatyczke (806).
usuniecia stwardniatego materiatu. Ustawienie czesci pokazano na Rys. 18.

W przypadku mieszalnikéw wysokoprzeptywowych

UWAGA: Przedstawione element
3/8 cala uzy¢ wiertta 0,161 cala. y

nie sg dostepne w przypadku

mieszania wewnetrznego, glowica
@ przednia wysokoprzeptywowa

Rys. 16

ti17687a

Rvs. 14 13. Zdemontowac i wymieni¢ uszczelke okragta (804).

Wymienié w przypadku zuzycia lub uszkodzenia.

8. Wprzypadku mieszalnikéw 1/4 cala uzy¢ wiertta
0,246 cala na wlocie zespotu dyfuzora do usuniecia
stwardniatego materiatu.

W przypadku mieszalnikéw 3/8 cala uzy¢ wiertta 15. Dokreci¢ nakretke momentem 2,6-3,1 Nem

0,359 cala. (23-27 funtocali).

14. Nasmarowac uszczelke okragta i zamontowac jg
na dyfuzorze. Zamontowac¢ dyfuzor w gtowicy.

16. Zamontowac dyfuzor w gtowicy (801).

Wiot 17. Zamontowac zaslepke pneumatyczng oraz dokreci¢

pierscien ustalajacy.

1i17688a
Rys. 15

9. Uzy¢ patyczka do usuniecia stwardniatego materiatu
z przedniej zaslepki pneumatycznej (808).

10. Zatozy¢ nowy element mieszajacy do dyfuzora (803).

11. Zatozy¢ nowe gniazdo zaworu zwrotnego (816) do
dyfuzora. Ustawienie gniazda pokazano na Rys. 16.
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Naprawa

Wymiana elementu mieszania
wewnetrznego

L 2

* Przedstawione elementy nie sg
dostepne w przypadku mieszania
wewnetrznego, gtowica przednia
wysokoprzeptywowa

Rys. 17

812*

816*

806*
/ 81208
/;@ 57

813*

Lista czesci glowicy przedniej mieszania wewnetrznego 50,
gdzie znajduja sie informacje o dostepnych zestawach.

WAZNA INFORMACJA

Do gtowicy przedniej (801) za zespotem dyfuzora znajduje
sie trzpien w ksztalcie potksiezyca (803). Nie podejmowac
prob usuniecia go. Préba wymontowania spowoduje
nieprawidtowe mieszanie.

1. Przeprowadzi¢ Procedura odciazenia, strona 20.

2. Zdemontowac pierscien ustalajacy (810) i zesp6t
zasdlepki pneumatycznej (808) z gtowicy (801).

3. Zdemontowac zesp6t dyfuzora (803).

4. Uzy¢ dwéch kluczy na powierzchniach ptaskich dyfuzora
i zatyczki (806), by zdemontowac zatyczke.
Sprezyna (813)i zawdr zwrotny (812) wypadng po
usunieciu zatyczki.

5. Uzy¢ matego klucza szesciokatnego w niewielkim
otworze z tytu dyfuzora, by wypchnac¢ element
mieszajacy (805) i gniazdo zaworu zwrotnego (816).

6. Zatozy¢ nowy element mieszajacy do dyfuzora (803).

7. Zatozy¢ gniazdo zaworu zwrotnego (816) do dyfuzora.
Ustawienie gniazda pokazano na Rys. 17.
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8. Zamontowac zawdr zwrotny (812) i sprezyne (813)
na gniezdzie, a nastepnie zamontowac zatyczke (806).

Ustawienie czesci pokazano na Rys. 18.
UWAGA: Przedstawione
elementy nie sg dostepne

w przypadku mieszania
wewnetrznego, gtowica
przednia wysokoprzeptywowa

Rys. 18

9. Zdemontowac i wymienic¢ uszczelke okragta (804).
Wymieni¢ w przypadku zuzycia lub uszkodzenia.

10. Nasmarowac uszczelke okragta i zamontowac jg
na dyfuzorze. Zamontowac dyfuzor w gtowicy.

11. Dokreci¢ nakretke momentem 2,6-3,1 Nem
(23-27 funtocali).

12. Zamontowac dyfuzor w gtowicy (801).

13. Zamontowac zaslepke pneumatyczna oraz dokrecic¢
pierscien ustalajacy.
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Naprawa

Wymiana zaworu zwrotnego mieszania zewnetrznego i uszczelek
okragtych

L 2

Rys. 19

Patrz Zespoty glowicy przedniej ktéra rozpoczyna sie 9. Zainstalowac¢ zespét zaworu zwrotnego w gltowicy.

na stronie 49, gdzie opisano dostepne zestawy. Ustawienie zespotu pokazano na Rys. 19.

1. Przeprowadzi¢ Procedura odciazenia, strona 20. 10. Zamocowac zespot zaslepki pneumatycznej i dokrecic

pierscien ustalajacy (710).
2. Zdemontowac pierscien ustalajacy (710) i zesp6t
zaslepki pneumatycznej (709) z gtowicy (701). WAZNA INFORMACJA

Aby zapobiec znieksztatceniu konca zatyczki (706),

3. Wymontowac zesp6t zaworu zwrotnego (703). . i e
nie dokreca¢ nadmiernie zespotu zaworu zwrotnego.

4. Uzy¢ dwbch kluczy na powierzchniach ptaskich uszczelki
(703) zatyczki zaworu zwrotnego (706), by zdemontowa¢
zatyczke. Sprezyna (705) i kulka (704) wypadng po
usunieciu zatyczki.

5. Zdjaciwyrzuci¢ skontrolowac uszczelke okragta (717)
i podkfadke (718). Wymieni¢ w przypadku zuzycia lub
uszkodzenia.

6. Nasmarowac uszczelke okragta i zamontowac ja
na zespole zaworu zwrotnego (703).

7. Zatozy¢ podktadke (718), kulke (704) i sprezyne (705) do
uszczelki zaworu zwrotnego (703), a nastepnie zatozy¢
zatyczke zaworu zwrotnego (706) na uszczelke zaworu
zwrotnego i uszczelnic recznie.

8. Uzyc¢ dwoch kluczy na powierzchniach ptaskich uszczelki
(703) i zatyczki zaworu zwrotnego (706), by dokrecic
zatyczke zaworu zwrotnego na uszczelke zaworu
zwrotnego momentem 2,6-3,1 N-m (23-27 funtocali).
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Naprawa

Wymiana zespotu iglicy materiatu Wymiana zespotu iglicy srodkowej
2 9
SRV SR Y

UWAGA: Zespoly iglicy materiatu to dwie iglice boczne (105) 1. Postepowac zgodnie z procedura odciazenia,

z tytu pistoletu. Patrz strona 38.

1. Postepowac zgodnie z procedura odciazenia,
strona 20.

2. Odkrecic¢ cztery sruby(113), a nastepnie usuna¢ zespo6t

zacisku wyzwalacza (111). Patrz strona 38.

3. Uzy¢ tulei o Srednicy 1/2 cala do odtamania i usuniecia

zespotéw iglicy materiatu.
4. Zamontowac nowe zespoty iglicy materiatu.

5. Sprawdzi¢, czy powierzchnie pfaskie iglicy
s wyréwnane ze soba.

6. Zamontowac zesp6t zacisku wyzwalacza na pistolecie,

a nastepnie wykona¢ procedure Regulacja zacisku
wyzwalacza na stronie 29.

WAZNA INFORMACJA

Nalezy zachowac ostroznos¢, by nie dokrecic
nadmiernie zespotu wyzwalacza, gdyz spowoduje
zakleszczenie iglic materiatu i ich nieprawidtowe
dziatanie.

36

strona 20.

Odkreci¢ cztery sruby(113), a nastepnie usuna¢ zespét
zacisku wyzwalacza (111). Patrz strona 38.

Uzy¢ tulei o $rednicy 7/32, by usunac¢ element ustalajacy
(108), a nastepnie usunac iglice (106), sprezyne (107)
i uszczelke okragta (110).

Zatozy¢ nowa uszczelke okragha. Przed ponownym
zamontowaniem sprawdzi¢, czy iglica jest czysta.
Uzy¢ niewielkiej ilosci smaru.

Zamontowac element ustalajacy tylnego uszczelnienia
uzywajac niewielkiej ilosci smaru.
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Wymiana uszczelnienia iglicy
9
EOAAe

UWAGA: Uszczelnienie iglicy to uszczelka (904) wewnatrz
zespotu iglicy (105). Patrz strony 38 52.

WAZNA INFORMACJA

Iglice fatwo sie zginaja. Aby zapobiec zginaniu
i uszkodzeniu iglic, nalezy zachowac ostroznos¢
podczas usuwania uszczelnienia iglicy.

1. Postepowac zgodnie z procedura odciazenia,
strona 20.

2. Uzy¢ klucza szesciokatnego 9/64 cala do poluzowaniu
czterech $rub (114) na zacisku wyzwalacza (111).
Usuna¢ zacisk. Patrz strona 38.

3. Uzyc¢ klucza 7/16 cala do wytamania, a nastepnie
usuniecia nakretkek uszczelniajacych (906).
Patrz strona 52.

4. Zdemontowac iglice (908).
5. Usuna¢ stare uszczelnienie z iglicy.

6. Nasmarowac lekko nowe uszczelnienie smarem
(nr katalogowy 118665).

7. Zamontowac nowe uszczelnienie na iglice. Zamontowac¢
uszczelnienie ze sko$ng krawedzig zwrécong w kierunku

tylnej czesciiglicy.

9. Zatozy¢ nakretki uszczelniajace i dokreci¢ je momentem
3,4 Nem (30 funtocali).

8. Zamontowac iglice.

10. Sprawdgzi¢, czy powierzchnie ptaskie iglicy
s wyréwnane ze soba.

11. Nasunac zacisk wyzwalacza na pistolet, a nastepnie,
z luznym zaciskiem wyzwalacza, wykona¢ procedure
Regulacja zacisku wyzwalacza na stronie 29.

WAZNA INFORMACJA

Nalezy zachowac ostroznos¢, by nie dokreci¢ nadmiernie
zespotu wyzwalacza, gdyz spowoduje zakleszczenie iglic
materiatu i ich nieprawidtowe dziatanie.

3A5190ZAA

Naprawa
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Czesci

Czesci

Pistolet z mieszaniem zewnetrznym zelkotu, 258840

160

ti21015a
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Poz.
100
101
102t+

103+

104t

105**
106%
107
108%
109%

110%

111
112¢
113¢
114¢
115

115a

115b

116%
116a
117
118
119
120%
121¢%
121a

122%
123
124
125
126
127
128*
129*
130*

131*

132*

133*
134*
135
136
138%

Czesc

199360
24N711
24E428

16C104
24M833 P
24D201

24E417
16C101
123633
16C100
24E429

24E430

16C098
16C099
124057
GC2082
24E423

123934
112319

24E424
112319
24E427
16C705
111316
179737
16C085
16F627

123733
276745
112033
16C130
111945
16C107
16C118
16C117
24E437

24E431
24E432

16C119
111450
123737
123736
16C108

3A5190ZAA

Opis
DOKUMENT, deklaracja
UCHWYT, pistoletu

USZCZELKA, gniazda, iglicy

(6 szt. w opakowaniu)

ELEMENT USTALAJACY, gniazda,
zaworu iglicowego, zywica

OPCJA - ELEMENT USTALAJACY,
gniazda, zaworu iglicowego, weglik

ELEMENT USTALAJACY, gniazda,
katalizator

IGLICA, zespot

IGLICA, aac

SPREZYNA, zespét iglicy
ELEMENT USTALAJACY, aac

USZCZELKA OKRAGLA
(opakowanie 6 szt.)

USZCZELKA OKRAGLA
(opakowanie 6 szt.)

ZACISK, wyzwalacza, géra
ZACISK, wyzwalacza, d6t
SRUBA, z tbem walcowym, sh
SRUBA, ustalajaca, flpt

OBUDOWA, zaworu zwrotnego asm,
katalizator

USZCZELKA OKRAGLA, FKM (mniejsza
uszczelka okragta w obudowie)

USZCZELKA OKRAGLA (wieksze
uszczelki okragte obudowy)

OBUDOWA

USZCZELKA OKRAGLA

GLOWICA, asm, miesz. zewn., pion.
ZATYCZKA, wyzwalacza
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
TRZPIEN, sitownika

WYZWALACZ, pistoletu, 2-palcowy

WYZWALACZ, 4-palcowy
(nie pokazano)

SWORZEN, ramienia, samoblokujacy
STOP, wyzwalacza

BOLEC, kotka

OSLONA, wyzwalacza

SRUBA, z tbem, fl hd

LACZNIK, weza zywicy

LACZNIK, rozpuszczalnika

ZAWOR, rozpuszczalnika

USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
(opakowanie 6 szt.)

USZCZELKA OKRAGLA
(opakowanie 6 szt.)

PIERSCIEN, ustalajacy, e-ring
(opakowanie 6 szt.)

LACZNIK, wktadka, rozpuszczalnika
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
LACZNIK, rurki, ztacze wciskane
LACZNIK, rurki, ztacze wciskane
LACZNIK, weza katalizatora

Liczba
1
1
2

_

(RN G JEE S, N OY) U NS T N NI N )

G NG T S e NG

J N N

Czesci

Poz. Czesc Opis Liczba
139 16C279 KORPUS, mocowania pistoletu zelkotu 1
141 123909  SRUBA, z tbem walcowym, sh 2
143 124282  SRUBA, ustalajaca 1
148 24F007 ZESTAW, narzedzi, klucze 1
szesciokatne, do pistoletu
152 126395  SRUBA, ustalajaca, teb ptaski 1
153% 16D039 OGRANICZNIK, katalizatora 1
154A 222385 PRZYWIESZKA, ostrzezenie przed 1
wstrzyknieciem substancji pod
skoére i informacja dla lekarza
155 CST521  KONCOWKA, dyszy, 521 1
158A  16P319 ETYKIETA, instrukcja szybkiego 1
uruchamiania, pistolet RS
159 295662 KOREK, rurki 1
160 189018 POLACZENIE OBROTOWE 1

—+

* % &

Elementy wystepujqce w zestawie montazowym
rozpuszczalnika/AAC 24E415.

Elementy wystepujqce w zestawie gniazda katalizatora
24E420.

Elementy wystepujqgce w zestawie gniazda Zywicy 24E421.
Elementy wystepujqce w zestawie zacisku iglicy 24E416.
Elementy wystepujqce w zestawie iglicy AAC 24E419.

Elementy wystepujqce w zestawie tqcznika katalizatora
24H269.

Elementy wystepujqce w zestawie wyzwalacza pistoletu
24H268.

Zestaw 24E436 zawiera 6 zespotdw iglicy.

Uszczelki okrqgte na obudowach sq dostepne w zestawie
257425.

Zamienne etykiety, wywieszki i karty z ostrzezeniami oraz
informujqce o zagroZeniach sq dostepne bezptatnie.

Elementy wystepujqce w zestawie gniazda Zywicy z weglika
16N889
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Czesci

Pistolet z mieszaniem wewnetrznym zelkotu, 258853

Podczas przeksztatcania pistoletu z mieszaniem
wewnetrznym zelkotu w pistolet do natrysku
cietego z mieszaniem wewnetrznym nalezy
wymieni¢ gérna obudowe na 24M045.

ti21016a
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Poz.
200
201
2021+

203%

204+

205%*
206

211¢
212¢
213¢
214¢
215

215a

215b

216%
216a
217

217a

217b

218
219
220%
221¢%
221a

222¢%
223
224
225
226
227
228*
229*%
230*

231*

232*

233*
234*
235
236

Czesc

199360
24N711
24E428

16C104
24M833 P
24D201

24E417
GC2241
16C098
16C099
124057
GC2082
24G764

123934
112319

24E424
112319
24H270

123934
112319

24G615
16C705
179737
16C085
16F627

123733
276745
112033
16C130
111945
16C107
16C118
16C117
24E437

24E431
24E432

16C119
111450
123737
116134

3A5190ZAA

Opis
DOKUMENT, deklaracja
UCHWYT, pistoletu

USZCZELKA, gniazda, iglicy

(6 szt. w opakowaniu)

ELEMENT USTALAJACY, gniazda,
zaworu iglicowego, zywica

OPCJA - ELEMENT USTALAJACY,
gniazda, zaworu iglicowego, weglik

ELEMENT USTALAJACY, gniazda,
katalizator

IGLICA, zespét

SRUBA, ustalajaca

ZACISK, wyzwalacza, gora
ZACISK, wyzwalacza, d6t
SRUBA, z tbem walcowym, sh
SRUBA, ustalajaca, flpt

OBUDOWA, zaworu zwrotnego asm,
katalizator

USZCZELKA OKRAGLA, FKM (mniejsza
uszczelka okragta w obudowie)

USZCZELKA OKRAGLA (wigksze
uszczelki okragte obudowy)

OBUDOWA
USZCZELKA OKRAGLA

OBUDOWA, zaworu zwrotnego asm,
rozpuszczalnik

USZCZELKA OKRAGLA, FKM (mniejsza
uszczelka okragta w obudowie)

USZCZELKA OKRAGLA (wieksze
uszczelki okragte obudowy)

GLOWICA, asm, miesz. zewn., zelkot
ZATYCZKA, wyzwalacza

TRZPIEN, sitownika

WYZWALACZ, pistoletu, 2-palcowy

WYZWALACZ, 4-palcowy (nie
pokazano)

SWORZEN, ramienia, samoblokujacy
STOP, wyzwalacza

BOLEC, kotka

OSLONA, wyzwalacza

SRUBA, ztbem, fl hd

LACZNIK, weza zywicy

LACZNIK, rozpuszczalnika

ZAWOR, rozpuszczalnika

USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
(opakowanie 6 szt.)

USZCZELKA OKRAGLA
(opakowanie 6 szt.)

PIERSCIEN, ustalajacy, e-ring
(opakowanie 6 szt.)

LACZNIK, wktadka, rozpuszczalnika
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
LACZNIK, rurki, ztacze wciskane
KOREK rury, bez gtowicy

Liczba
1
1
2
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Czesci

Poz. Czesc Opis Liczba
237% 16D039  OGRANICZNIK, katalizatora 1
238% 16C108  LACZNIK, weza katalizatora 1
239 16C279  KORPUS, mocowania pistoletu zelkotu 1
240 123909  SRUBA, z tbem walcowym, sh 2
241 111316 ~ USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1
244 124282  SRUBA, ustalajaca 1
249 24F007  ZESTAW, narzedzi, klucze 1
szesciokatne, do pistoletu
254 CST521  KONCOWKA, dyszy, 521 1
257 A 222385 PRZYWIESZKA, ostrzezenie przed 1
wstrzyknieciem substancji pod
skore i informacja dla lekarza
258A 16P319  ETYKIETA, instrukcja szybkiego 1
uruchamiania, pistolet RS
259 295662 KOREK, rurki 1
260 189018 POLACZENIE OBROTOWE 1

Elementy wystepujqce w zestawie montazowym
rozpuszczalnika/AAC 24E415.

Elementy wystepujqce w zestawie gniazda katalizatora
24E420.

Elementy wystepujqce w zestawie gniazda Zywicy 24E421.
Elementy wystepujqce w zestawie zacisku iglicy 24E416.

Elementy wystepujqce w zestawie tqcznika katalizatora
24H269.

Elementy wystepujqce w zestawie wyzwalacza pistoletu
24H268.

Uszczelki okrqgte na obudowach sq dostepne
w zestawie 257425.

Zestaw 24E436 zawiera 6 zespotdw iglicy.

Zamienne etykiety, wywieszki i karty z ostrzezeniami oraz
informujqce o zagroZeniach sq dostepne bezptatnie.

Elementy wystepujqce w zestawie gniazda Zywicy
zweglika 16N889
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Czesci

Pistolet do natrysku cietego z frezem, mieszanie zewnetrzne, 258970

Poz. Czes¢ Opis Liczba

301 258852 PISTOLET, mieszanie zewnetrzne, do natrysku 1
cietego

302 24E512  ZESPOL FREZU, mieszanie zewnetrzne 1

303 16P320  ETYKIETA, instrukcja szybkiego uruchamiania, 1
pistolet RS

Pistolet do natrysku cietego z frezem, mieszanie wewnetrzne, 258971

Poz. Czes¢ Opis Liczba

401 258854  PISTOLET, mieszanie wewnetrzne, do 1
natrysku cietego

402 24P681 ZESPOL FREZU, mieszanie wewnetrzne 1

303 16P320  ETYKIETA, instrukcja szybkiego 1

uruchamiania, pistolet RS

Pistolet do natrysku cietego z frezem, wysokoprzeptywowy,
mieszanie wewnetrzne, 24P435

Poz. Czes¢ Opis Liczba

501 24P436  PISTOLET do natrysku cietego z frezem, 1
mieszanie wewnetrzne, wysokoprzeptywowy

402 24P681 ZESPOL FREZU, mieszanie wewnetrzne 1

303 16P320  ETYKIETA, instrukcja szybkiego 1

uruchamiania, pistolet RS

302, 402
Do
301, 401, 501 Al
K“s
N ~n>\ O
2% <
® & 4
®
O\ O
o I I =
e o o
G SN RETN [ |
ti21017b

Przedstawiono pistolet do natrysku cietego z mieszaniem zewnetrznym
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Czesci
Pistolety do natrysku cietego

Pistolet do natrysku cietego z mieszaniem zewnetrznym, 258852

ti17943b
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Czesci

Pistolet do natrysku cietego z mieszaniem wewnetrznym, 258854

44
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Czesci

Pistolet do natrysku cietego z mieszaniem wewnetrznym, wysokoprzeptywowy, 24P436

ti21019a
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Czesci

Czesci do pistoletow do natrysku cietego z mieszaniem zewnetrznym, z mieszaniem zewnetrznym
i Z mieszanie wewnetrznym wysokoprzeptywowe

Liczba sztuk

Poz. Czesc Opis 258852 | 258854 |24P436
500 199360 DOKUMENT, deklaracja 1 1 1
501 24N711 UCHWHYT, pistoletu 1 1 1
5021 24E428 USZCZELKA, gniazda, iglicy (6 szt. w opakowaniu) 2 2 2
503 16C104+ | ELEMENT USTALAJACY, gniazda, zaworu iglicowego, 1 1
Zywica
24M833% | ELEMENT USTALAJACY, gniazda, zaworu iglicowego, 1
zywica, weglik
504 24D201 ELEMENT USTALAJACY, gniazda, katalizator 1 1 1
505*%* 24E417 IGLICA, zespot 2 2 2
506 # 16C101 IGLICA, aac 1 1 1
507 123633 SPREZYNA, zespét iglicy 1 1 1
508:% 16C100 ELEMENT USTALAJACY, aac 1 1 1
509:% 24E429 USZCZELKA OKRAGLA (opakowanie 6 szt.) 1 1 1
510% 24E430 USZCZELKA OKRAGLA (opakowanie 6 szt.) 1 1 1
511 16C098 ZACISK, wyzwalacza, géra 1 1 1
512% 16C099 ZACISK, wyzwalacza, dot 1 1 1
513¢¢ 124057 SRUBA, z tbem walcowym, sh 4 4 4
514%¢ GC2082 | SRUBA, ustalajaca, flpt 2 2 2
515% 24G764 OBUDOWA, zaworu zwrotnego, katalizator 1 1
24E423 OBUDOWA, zaworu zwrotnego, katalizator 1
515a 123934 USZCZELKA OKRAGLA, FKM (mniejsza uszczelka 1 1 1
okragta w obudowie)
515b 112319 USZCZELKA OKRAGLA (wieksze uszczelki okragte 2 2 2
obudowy)
516a% 24E424 OBUDOWA 3 2 2
516a1 112319 USZCZELKA OKRAGLA 1 1 1
516b= 24H270 OBUDOWA, zaworu zwrotnego asm, rozpuszczalnik 1 1
516b1 123934 USZCZELKA OKRAGLA, FKM (mniejsza uszczelka 1 1 1
okragta w obudowie)
516b2 112319 USZCZELKA OKRAGtLA (wieksze uszczelki okragte 2 2 2
obudowy)
517 24E426 GLOWICA, mieszanie zewnetrzne, pozioma 1
24E442 GLOWICA, mieszanie wewnetrzne, do natrysku cietego 1
24P562 GLOWICA do natrysku cietego z frezem, mieszanie 1
wewnetrzne, wysokoprzeptywowy
517a 123934 USZCZELKA OKRAGLA, FKM (mniejsza uszczelka 1 1 1
okragta w obudowie)
517b 112319 USZCZELKA OKRAGLA 2 2 2
(wieksze uszczelki okragte obudowy)
518 24E425 ZAWOR, powietrza, zespdt, wyzwalacza 1 1 1
5204 179737 TRZPIEN, sitownika 2 2 2
5214 16C085 WYZWALACZ, pistoletu, 2-palcowy 1 1 1
521a 16F627 WYZWALACZ, 4-palcowy (nie pokazano) 1 1 1
5224 123733 SWORZEN, ramienia, samoblokujacy 2 2 2
523 276745 STOP, wyzwalacza 1 1 1
524 112033 BOLEC, kotka 1 1 1
525 16C130 OSLONA, wyzwalacza 1 1 1
526 111945 SRUBA, z tbem, fl hd 2 2 2
527 16C107 LACZNIK, weza zywicy 1 1 1
528* 16C118 LACZNIK, rozpuszczalnika 1 1 1
529* 16C117 ZAWOROW 1 1 1
530* 24E437 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta (opakowanie 6 szt.) 1 1 1
531* 24E431 USZCZELKA OKRAGLA (opakowanie 6 szt.) 1 1 1
532% 24E432 PIERSCIEN, ustalajacy, e-ring (opakowanie 6 szt.) 1 1 1
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Liczba sztuk

Poz. Czesc Opis 258852 |258854 |24P436
533* 16C119 LACZNIK, wkiadka, rozpuszczalnika 1 1 1
534*¢ 111450 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 2 2 2
535 123737 LACZNIK, rurki, ztacze wciskane 1 1 1
536 123736 LACZNIK, rurki, ztacze wciskane 1 1 1
537% 16D039 OGRANICZNIK, katalizatora 1 1
538% 16C108 LACZNIK, weza katalizatora 1 1 1
539¢ 16C103 KORPUS, mocowania frezu 1 1 1
540¢ 16C120 Zk ACZKA, obrotu frezu 1 1 1
5414 16F501 RURKA, potaczenia obrotowego powietrza 1

24F997 RURKA, potaczenia obrotowego powietrza 1 1
542¢ 24E433 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta (opakowanie 6 szt.) 1 1 1
543¢ 123909 SRUBA, z tbem walcowym z gniazdem 2 2 2
544 239663 POLACZENIE OBROTOWE, proste 1 1 1
545¢ 124397 SPREZYNA, krazkowa 1 1 1
546¢ C19080 SRUBA z zatyczka z tbem szesciokatnym 1 1 1
548 124058 SPREZYNA, naciskowa 1 1 1
549 124282 SRUBA, ustalajaca, cppt 1 1 1
554 24F008 ZESTAW, narzedzi, klucze szesciokatne, do frezu 1 1 1
558¢ 16F500 PRZEDUZENIE, frezu 1 1 1
559¢ 295662 KOREK, rurki 1 1 1
560 126395 SRUBA, ustalajaca, teb ptaski 1 1 1
561 CST561 KONCOWKA, dyszy, 561 1 1 1
562A 222385 PRZYWIESZKA, ostrzezenie przed wstrzyknieciem 1 1 1

substancji pod skére i informacja dla lekarza

563 125412 POLACZENIE obrotowe kolankowe, wewnetrzne 2 2 2
564 125473 RURKA, pneumatyczna, poliuretan 1 1 1
567 189018 POLACZENIE OBROTOWE 1 1 1

*

+

Elementy wystepujqce w zestawie montazowym
rozpuszczalnika/AAC 24E415.

Elementy wystepujqce w zestawie gniazda katalizatora
24E420.

Elementy wystepujqce w zestawie gniazda zywicy 16N889.

Elementy wystepujqce w zestawie zacisku iglicy 24E416.
Elementy wystepujqce w zestawie iglicy AAC 24E419.
Zestaw 24E436 zawiera 6 zespotdw iglicy.

Elementy wystepujqce w zestawie tqcznika katalizatora
24H269.

Elementy wystepujqce w zestawie wyzwalacza pistoletu
24H268.

Uszczelki okrqgte na obudowach sq dostepne w zestawie
257425.

Zamienne etykiety, wywieszki i karty z ostrzezeniami oraz
informujqce o zagrozeniach sq dostepne bezpfatnie.

Elementy wystepujqce w zestawie Zestawy adaptera
frezu, strona 48.

3A5190ZAA
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Czesci

Zestawy adaptera frezu

Zestaw adaptera frezu z mieszaniem zewnetrznym, 24E422 %
Zestaw adaptera frezu z mieszaniem wewnetrznym, 24G832
Adapter, mieszanie Adapter, mieszanie
wewnetrzne zewnetrzne

ti21020a

Te zestawy zawieraja czesci zamienne do adaptera frezu.

Aby przeksztatci¢ pistolet z mieszaniem zewnetrznym
zelkotu w pistolety do natrysku cietego z mieszaniem
zewnetrznym, patrz Przeksztalcenie pistoletu

z mieszaniem zewnetrznym zelkotu na pistolet z frezem
na stronie 55. Pistoletu z mieszaniem wewnetrznym zelkotu
nie mozna przeksztatci¢ w pistolet do natrysku cietego.

% Dla pojedynczego pasma, frezu z mieszaniem
zewnetrznym, zastosowan niskocisnieniowych mozna

naby¢ zestaw adaptera przedtuzenia frezu z mieszaniem
zewnetrznym jako dodatek do zestawu adaptera
przedtuzenia frezu z mieszaniem zewnetrznym. Patrz Zestaw
przediuzenia z frezem z mieszaniem zewnetrznym,
24V096, strona 56.
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Zespoly glowicy przedniej

Glowica przednia z poziomym wzorem natryskiwania z mieszaniem zewnetrznym, 24E426
Glowica przednia z pionowym wzorem natryskiwania z mieszaniem zewnetrznym, 24E427

Poz.
701

702
703*

704*t
705*t
706*

708

708a
709%

710%5%
711
712%esk%
713€%%%
717%t
718*t

*  Elementy dostepne w zestawie zaworu zwrotnego gfowicy

Czes¢

262696
16C220
16C489

M72843
123743
16C490

262697

111504
262699

262700

16E376
GC2081

15G998
107313

113137
168588

Opis

GLOWICA, natryskowa, z
mieszaniem zewnetrznym
PIERSCIEN, blokujacy

USZCZELKA, koncowki, z
mieszaniem zewnetrznym

KULKA; stal nierdzewna
SPREZYNA, naciskowa

ZATYCZKA, zaworu zwrotnego,

z mieszaniem zewnetrznym
WKELADKA, wspomagania zaworu,
asm, z mieszaniem zewnetrznym
USZCZELKA OKRAGLA

ZASLEPKA PNEUMATYCZNA,
pionowa (Wytacznie model
24E427)

ZASLEPKA PNEUMATYCZNA,
pozioma (Wytgcznie model
24E426)

PIERSCIEN, ustalajacy

SRUBA, ustalajaca, feb ptaski
PODKLADKA

USZCZELNIENIE, uszczelka okragta
USZCZELNIENIE, uszczelka okragta

PODKtADKA, niemetalowa

przedniej z mieszaniem zewnetrznym 24E446.

T Elementy dostepne w zestawie naprawczym zaworu
zwrotnego gfowicy przedniej z mieszaniem zewnetrznym

24E447.

€ Elementy wystepujqce w zestawie pierscienia ustalajgcego

24H274.

% Elementy wystepujqce w zestawie poziomej zatyczki

powietrznej 24H275.

% Elementy wystepujqgce w zestawie pionowej zatyczki

powietrznej 24H283.

3A5190ZAA

Liczba

1

1
1
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Czesci

Glowica przednia z wewnetrznym mieszaniem zelkotu, 24G615
Glowica przednia z frezem z mieszaniem wewnetrznym, 24E442

WAZNA INFORMACJA

Do gtowicy przedniej (801) za zespotem dyfuzora znajduje
sie trzpien w ksztatcie potksiezyca (803). Nie podejmowac
prob usuniecia go. Préba wymontowania spowoduje
nieprawidtowe mieszanie.

810

Poz. Czesc Opis Liczba . .
*  Elementy dostepne w zestawie zaworu zwrotnego gfowicy
801 262703 GLOWICA, natryskowa, wewngtrzna ! przedniej z mieszaniem wewnetrznym 24E443.
802 16C220  PIERSCIEN, blokujacy 1
803 16C327  DYFUZOR, mieszanie wewnetrzne 1 t Elementy dostepne w zestawie sprezyny zaworu zwrotnego
804 113746  USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1 zmieszaniem wewnetrznym 24£444.
805* 16C300  ELEMENT, mieszajacy, mieszanie 1 € FElementy wystepujqce w zestawie pierscienia ustalajgcego
wewnetrzne 24H274
806* 16C397  ZATYCZKA, zaworu zwrotnego, 1
z mieszaniem wewnetrznym % Elementy wystepujqgce w zestawie zatyczki powietrznej frezu
808 262701  ZASLEPKA PNEUMATYCZNA, 1 Z mieszaniem wewnetrznym 24H277.
asm, mieszanie wewnetrzne, . . . . .
z frezem (Wylacznie w modelu * Elementy wystepujqce w zestawie zatyczki powietrznej
24E442) zelkotu z mieszaniem wewnetrznym 24H278.
* 262702  ZASLEPKA PNEUMATYCZNA, 1

asm, mieszanie wewnetrzne, zelkot
(Wytacznie w modelu 24G615)

809%¢s#%k  15G998 PODKLADKA
810%%  16E376  PIERSCIEN, ustalajacy
811%s% 107313  USZCZELNIENIE, uszczelka okragta

_ a a .

812*t 16C408  ZAWOR, zwrotny, z mieszaniem
wewnetrznym

813*t 123734  SPREZYNA, naciskowa 1

816*t 16F323 GNIAZDO, zaworu zwrotnego, 1

z mieszaniem wewnetrznym
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Czesci

Glowica przednia frezu, wysokoprzeptywowa, z mieszaniem wewnetrznym, 24P562

WAZNA INFORMACJA

Do gtowicy przedniej (801) za zespotem dyfuzora znajduje
sie trzpien w ksztatcie pétksiezyca (803). Nie podejmowac
préb usuniecia go. Préba wymontowania spowoduje
nieprawidtowe mieszanie.

811

810

€ Elementy wystepujqce w zestawie pierscienia ustalajqcego

Poz. Czesc Opis Liczba 24H274.

801 262703 GLOWICA, natryskowa, wewnetrzna 1 s Elementy wystepujqce w zestawie zatyczki powietrznej frezu

802 16C220  PIERSCIEN, blokujacy 1 Z mieszaniem wewnetrznym 24H277.

803 16G806 DYFUZOR, mieszanie wewnetrzne, 3/8 1 * El . . i . .

804 113746  USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1 -lementy wystgpujqce w zestawie zatyczki powietrznej
o ) zelkotu z mieszaniem wewnetrznym 24H278.

805 20310-90 ELEMENT, mieszajacy, spiralny 1

808 262701  ZASLEPKA PNEUMATYCZNA, asm, 1

mieszanie wewnetrzne, z frezem
(Wytacznie w modelu 24E442)
* 262702  ZASLEPKA PNEUMATYCZNA, asm, 1
mieszanie wewnetrzne, zelkot
(Wytacznie w modelu 24G615)

809%rs%  15G998 PODKLADKA 1
810%%%* 16E376  PIERSCIEN, ustalajacy 1
811€%e%% 107313  USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1
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Czesci

Zespotiglicy, 24E417

Poz.
901
902
903*

904*

905*

906
907*
908
909*

Czes¢

123634
16C080
16C081

24H279
16C083

16C086
16C087
24C780
24H281

902

" i16592a

Skosna krawedz musi by¢ zwrécona w kierunku tylnej czesci iglicy

Opis

SPREZYNA, zespét iglicy
OBUDOWA, uszczelnienia iglicy
ELEMENT USTALAJACY,
uszczelnienia

USZCZELNIENIE, krazek

(opakowanie 6 szt.)
ELEMENT USTALAJACY,

uszczelnienia
NAKRETKA, materiat uszczelnienia

ZACISK, ustalajacy
IGLICA, zespot

USZCZELKA OKRAGLA
(opakowanie 6 szt.)

*  Elementy wystepujqce w zestawie naprawczym

iglicy 24E418.

52

Liczba
1
1
1
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Identyfikacja uszczelek okragtych
Ponizsze ilustracje przedstawiaja rzeczywiste rozmiary

dostepnych uszczelek okragtych pistoletu. Patrz
odpowiednia ilustracja w rozdziale Cze$ci zaczynajacym sie

na stronie 38, gdzie znajdujg sie opisy czesci i ich lokalizacja.

Biate uszczelki okrqgte (PTFE)

131,231,531 (0 713, 811

= ©

Czarne uszczelki okrqgte (FKM)

110, 51 o
109, 509

119, 241 <::::>
130, 230, 530

708a

Czes¢:

215, 216, 217,
115, 116

o
o
o -0
o -0
= ©Q
= O

e O
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Akcesoria

Akcesoria

Smarowniczka Fusion®

118665, 113 graméw (4 uncje)

Smar na bazie litu o wysokiej przyczepnosci, odporny
na wode. Stosowac do smarowania pistoletu.

Karty charakterystyki (MSDS) dostepne na

stronie www.graco.com.

Zestaw ztaczki INDy lub
Formula 125797

Idealne do montowania pistoletu RS zamiast pistoletu INDy
lub Formula. Zestaw obejmuje wszelkie elementy niezbedne
do podtaczenia pistoletu RS do ztaczek stosowanych

w przypadku pistoletéw INDy i Formula.

Zestaw zlaczki LPA2 125843

Idealne do montowania pistoletu RS zamiast pistoletu LPA2.
Zestaw obejmuje wszelkie elementy niezbedne

do podtaczenia pistoletu RS do ztaczek stosowanych

w przypadku pistoletu LPA2.

UWAGA: Rurka wspomagania powietrzem i waz katalizatora
sg hiezbedne do zamocowania pistoletu RS zamiast pistoletu
LPA2, lecz ten zestaw ich nie zawiera. By¢ moze bedzie
mozna uzy¢ ponownie istniejgcej rurki wspomagania
powietrzem lub weza katalizatora. Patrz tabela ponizej,

by sprawdzi¢, czy konieczne bedzie uzycie dodatkowych
czesci.

Czesc Opis

9704-83 Rurka wspomagania powietrznego
(zamawia¢ z podaniem dtugosci)

24C540 Waz katalizatora 7,62 m (25 stop)

24G429 Waz katalizatora 10,6 m (35 stop)

24C541 Waz katalizatora 15,2 m (50 st6p)

54

Zestaw zlaczki uniwersalnej 257754

Pozwala na elastyczne mocowanie pistoletu RS zamiast wielu
innych pistoletéw, takze pistoletéw innych producentéw.
Zestaw ztaczki dyszy systemu
formujacego z przenoszeniem
zywicy (RTM), 16T680

Idealny do zastosowan formujacych zwigzanych
Z przenoszeniem zywicy.

Zestaw zlaczki dyszy odlewu,
16T707

Idealne do zastosowan z uzyciem dyszy odlewu.

Zestaw wysokoprzeptywowy z
mieszaniem zewnetrznym, 24H336

Ten zestaw jest stosowany do zastepowania zespotu zaworu
zwrotnego gtowicy przedniej z mieszaniem zewnetrznym

z podktadka dystansowa zaworu innego niz zwrotny w celu
zwiekszenia wydajnosci. Patrz czesci zestawu montazowego
zaworu zwrotnego 24E446 przedstawione w rozdziale
Zespoly glowicy przedniej na stronie 49.

UWAGA: Ten zestaw zastepuje zawor zwrotny.

Czesc Opis Liczba
113137  USZCZELKA OKRAGLA 1
16G800  PODKLADKA DYSTANSOWA, koncéwki, 1

z mieszaniem zewnetrznym

Zestaw wysokoprzeplywowy z
mieszaniem wewnetrznym, 24H337

Ten zestaw jest stosowany do zastepowania standardowego
mieszalnika 1/4 cala z zespotem gtowicy przedniej z
mieszaniem wewnetrznym mieszalnikiem 3/8 cala w celu
zwiekszenia wydajnosci. Zestaw zawiera zesp6t nowego
dyfuzora, ktéry nie wykorzystuje i nie wymaga zaworu
zwrotnego.

UWAGA: Ten zestaw zastepuje caty zespdt dyfuzora, w tym
zawor zwrotny, a nowy dyfuzor nie wykorzystuje i nie
wymaga zaworu zwrotnego.

Czes¢ Opis Liczba
16G806 DYFUZOR, mieszanie wewnetrzne, 3/8 cala 1
113746 USZCZELKA OKRAGLA 1
20310-90  ELEMENT, mieszajacy, 3/8 cala 1
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Regulatory AAC

24G571 - do stosowania z pistoletami z mieszaniem
wewnetrznym zelkotu

22632-00 - do stosowania z pistolet z mieszaniem
wewnetrznym z uzyciem frezu

1001

¢

1005

RN

2

1002

24G571_3A0232_1a

Poz. Czesc Opis
1001 115841 LACZNIK, kolankowy
(Wyfacznie zesp6t 24G571)
20735-02  tACZNIK, kolankowy
(Wyfacznie zesp6t 22632-00)
1002 7597-04 POLACZENIE obrotowe,
3/8 nptm x 3/8 npsm
1003 8115-06 LACZNIK, rurowy, ztaczka wkretna,
szesciokatny, 3/8 x 1/4 npt
1004 ISD-141-3 ~ REGULATOR, mini
1005 ISD-142 WSKAZNIK, zbiornik, rozpuszczalnika

3A5190ZAA

Liczba
1

1

1

Akcesoria

Przeksztatcenie pistoletu
Z mieszaniem zewnetrznym
zelkotu na pistolet z frezem

Aby przeksztafci¢ pistolet z mieszaniem zewnetrznym
zelkotu na pistolet z frezem, nalezy zakupic¢ i zamontowac¢
nastepujace zestawy:

* Zestaw adaptera frezu z mieszaniem zewnetrznym,
24E422

e  Zestaw zaworu powietrza wyzwalacza, 24E425

e Zespotfrezu, 24E512

Ostatni etap przeksztatcenia pistoletu z mieszaniem
zewnetrznym zelkotu na pistolet z frezem to wymontowanie
ogranicznika katalizatora (153) z pistoletu. Patrz Pistolet z
mieszaniem zewnetrznym zelkotu, 258840 na stronie 38.

Przeksztalcenie pistolet
Z mieszaniem wewnetrznym
zelkotu na pistolet z frezem

Aby przeksztatci¢ pistolet z mieszaniem wewnetrznym
zelkotu na pistolet z frezem, nalezy zakupic i zamontowac
nastepujace zestawy:

e Zestaw adaptera frezu z mieszaniem wewnetrznym,
24G832

*  Zestaw zaworu powietrza wyzwalacza, 24E425

e Zespotfrezu, 24E512

*  Zespot pustej obudowy, 24M045

Ostatni etap przeksztatcenia pistoletu z mieszaniem
wewnetrznym zelkotu na pistolet z frezem to wymiana
obudowy pistoletu (216). Patrz Pistolet z mieszaniem
wewnetrznym zelkotu, 258853 na stronie 40.
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Zestaw adaptera rolki ciSnieniowej,
16T708

Idealny do zastosowan pistoletu RS z rolka cisnieniowa.

Specyficzne dla aplikacji

Czesc Opis Liczba
232122 PRZEDLUZENIE, rolka, stata (0,5 metra) 1
244163 PRZEDLUZENIE, pistolet na tyczce, 3 stopy 1
244164 PRZEDLUZENIE, pistolet na tyczce, 6 stop 1

Zestaw przediuzenia do
natryskiwania zelkotu, 16T709

Do natryskiwania w gtebokich kanatach.

Specyficzne dla aplikacji

Czesc Opis Liczba
XHD117  KONCOWKA, natryskowa, cylinder (117) 1
XHD119  KONCOWKA, natryskowa, cylinder (119) 1
XHD121 KONCOWKA, natryskowa, cylinder (121) 1
XHD217  KONCOWKA, natryskowa, cylinder (217) 1
XHD219  KONCOWKA, natryskowa, cylinder (219) 1
XHD221 KONCOWKA, natryskowa, cylinder (221) 1
XHD225  KONCOWKA, natryskowa, cylinder (225) 1
XHD227 KONCOWKA, natryskowa, cylinder (227) 1
XHD229  KONCOWKA, natryskowa, cylinder (229) 1
XHD231 KONCOWKA, natryskowa, cylinder (231) 1
XHD235  KONCOWKA, natryskowa, cylinder (235) 1
XHD239 KONCOWKA, natryskowa, cylinder (239) 1
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Narzedzia

Narzedzia szesciokatne do pistoletow, 24F007

Zawiera:

¢ Jeden klucz szesciokatny 3/32
¢ Jeden klucz szesciokatny 9/64
¢ Jeden klucz szesciokatny 3/16

Gniazdo zywicy z weglika, 16N889

Idealne do stosowania z materiatami uzywanymi do duzych
wypetnien. Zastepuje standardowe gniazdo zywicy 16C104.

Zestaw przedtuzenia z frezem z
mieszaniem zewnetrznym, 24V096

Do przedtuzania zespotu frezu w pistoletach z frezem
Z mieszaniem zewnetrznym.

1107

1105
Poz. Czes¢ Opis Liczba
1101 16X784 LACZNIK, przedtuzenia 1
1102 16F501 RURKA, potaczenia obrotowego 1
powietrza

1103 111516 USZCZELNIENIE, uszczelka okragta 1
1104 295662 KOREK, rurki 1
1105 127367 LACZNIK, ztaczka wkretna, 1/8 npt 1
1107 125412 ZkACZKA, kolanko 1
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Koncowki natryskowe uderzeniowe

Szerokos$¢ wzoru4 rosnaco

_a
15cm 20cm 25cm 30cm 36 cm 41 cm 46 cm
(6 cali) (8 cali) (10 cali) | (12 cali) (14 cali) (16 cali) | (18 cali)
CSTS31 CSTS41 CSTS51 CSTS61 CSTS71 CSTS81 CSTS91
- CSTS32 CSTS42 CSTS52 CSTS62 CSTS72 CSTS82 CSTS92
] CSTS33 CSTS43 CSTS53 CSTS63 CSTS73 CSTS83
% CSTS34 CSTS44 CSTS54 CSTS64 CSTS74 CSTS84
3 CSTS35 CSTS45 CSTS55 CSTS65 CSTS75 CSTS85
§ CSTS36* | CSTS46* | CSTS56* | CSTS66* | CSTS76* | CSTS86*
s CSTS37* | CSTS47* | CSTS57* | CSTS67* CSTS77 CSTS87
CSTS58 CSTS68 CSTS78 CSTS88

*Dostepne w wersji ze stali narzedziowej

Koncéwka natryskowa
pistoletu ; . Korcéwka GlasCraft®
uderzeniowego RS Srednica otworu pod Srednica otworu nr katalogowy
nr katalogowy t katem prostego Szerokos¢ wzoru ¢
CSTS31 0,018 cala (0,46 mm) 0,012 cala (0,30 mm) 6 cali (150 mm) 23005-C1
CSTS32 0,021 (0,53) 0,014 (0,36) 6 (150) 23005-C2
CSTS33 0,036 (0,91) 0,025 (0,64) 6 (150) 23005-C3
CSTS34 0,042 (1,07) 0,029 (0,74) 6 (150) 23005-C4
CSTS35 0,052 (1,32) 0,036 (0,91) 6 (150) 23005-C5
CSTS36 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 6 (150) 23005-C6
CSTS37 0,070 (1,78) 0,052 (1,32) 6 (150) 23005-C7
CSTS41 0,018 (0,46) 0,012 (0,30) 8(200) 23005-E1
CSTS42 0,021 (0,53) 0,014 (0,36) 8(200) 23005-E2
CSTS43 0,036 (0,91) 0,025 (0,64) 8(200) 23005-E3
CSTS44 0,042 (1,07) 0,029 (0,74) 8(200) 23005-E4
CSTS45 0,052 (1,32) 0,036 (0,91) 8(200) 23005-E5
CSTS46 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 8(200) 23005-E6
CSTS47 0,070 (1,78) 0,052 (1,32) 8(200) 23005-E7
CSTS51 0,018 (0,46) 0,012 (0,30) 10 (250) 23005-G1
CSTS52 0,021 (0,53) 0,014 (0,36) 10 (250) 23005-G2
CSTS53 0,036 (0,91) 0,025 (0,64) 10 (250) 23005-G3
CSTS54 0,042 (1,07) 0,029 (0,74) 10 (250) 23005-G4
CSTS55 0,052 (1,32) 0,036 (0,91) 10 (250) 23005-G5
CSTS56 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 10 (250) 23005-G6
CSTS57 0,070 (1,78) 0,052 (1,32) 10 (250) 23005-G7
CSTS58 0,081 (2,06) 0,055 (1,40) 10 (250) 23005-G8
58 3A5190ZAA



Akcesoria

Koncéwka natryskowa
pistoletu Koncéwka GlasCraft®
uderzeniowego RS | Srednica otworupod | Srednica otworu nr katalogowy
nr katalogowy katem prostego Szerokos¢ wzoru ¢
CSTS61 0,018 (0,46) 0,012 (0,30) 12 (300) 23005-J1
CSTS62 0,021 (0,53) 0,014 (0,36) 12 (300) 23005-J2
CSTS63 0,036 (0,91) 0,025 (0,64) 12 (300) 23005-J3
CSTS64 0,042 (1,07) 0,029 (0,74) 12 (300) 23005-J4
CSTS65 0,052 (1,32) 0,036 (0,91) 12 (300) 23005-J5
CSTS66 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 12 (300) 23005-J6
CSTS67 0,070 (1,78) 0,052 (1,32) 12 (300) 23005-J7
CSTS68 0,081 (2,06) 0,055 (1,40) 12 (300) 23005-J8
CSTS71 0,018 (0,46) 0,012 (0,30) 14 (350) 23005-K1
CSTS72 0,021 (0,53) 0,014 (0,36) 14 (350) 23005-K2
CSTS73 0,036 (0,91) 0,025 (0,64) 14 (350) 23005-K3
CSTS74 0,042 (1,07) 0,029 (0,74) 14 (350) 23005-K4
CSTS75 0,052 (1,32) 0,036 (0,91) 14 (350) 23005-K5
CSTS76 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 14 (350) 23005-K6
CSTS77 0,070 (1,78) 0,052 (1,32) 14 (350) 23005-K7
CSTS78 0,081 (2,06) 0,055 (1,40) 14 (350) 23005-K8
CSTS81 0,018 (0,46) 0,012 (0,30) 16 (400) 23005-M1
CSTS82 0,021 (0,53) 0,014 (0,36) 16 (400) 23005-M2
CSTS83 0,036 (0,91) 0,025 (0,64) 16 (400) 23005-M3
CSTS84 0,042 (1,07) 0,029 (0,74) 16 (400) 23005-M4
CSTS85 0,052 (1,32) 0,036 (0,91) 16 (400) 23005-M5
CSTS86 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 16 (400) 23005-M6
CSTS87 0,070 (1,78) 0,052 (1,32) 16 (400) 23005-M7
CSTS88 0,081 (2,06) 0,055 (1,40) 16 (400) 23005-M8
CSTS91 0,018 (0,46) 0,012 (0,30) 18 (450) 23005-P1
CSTS92 0,021 (0,53) 0,014 (0,36) 18 (450) 23005-P2
CSTT36 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 6 (150) 23005-TC6
CSTT37 0,070 (1,78) 0,052 (1,32) 6 (150) 23005-TC7
CSTT46 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 8 (200) 23005-TE6
CSTT47 0,070 (1,78) 0,052 (1,32) 8 (200) 23005-TE7
CSTT56 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 10 (250) 23005-TG6
CSTT57 0,070 (1,78) 0,052 (1,32) 10 (250) 23005-TG7
CSTT66 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 12 (300) 23005-TJ6
CSTT67 0,070 (1,78) 0,052 (1,32) 12 (300) 23005-TJ7
CSTT76 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 14 (350) 23005-TK6
CSTT86 0,062 (1,57) 0,043 (1,09) 16 (400) 23005-TM6
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1 Oznaczenie referencyjne kodu korcowki:
CST = koricéwka natryskowa do kompozytéw
4. cyfra= S to stal nierdzewna, T to stal narzedziowa
5. cyfra = kod szerokosci wzoru Podwojenie liczby pozwala uzyskac¢ rozmiar wzoru dla 18 cali (450 mm).
Przyktad: wzor 5 = 10 cali (250 mm) dla odlegtosci 18 cali (450 mm) od celu.

6. cyfra = kod rozmiaru kryzy Liczba odpowiada w przyblizeniu przyrostowi co 0,010 cala (0,254 mm) dla srednicy otworu pod
kqtem. Przyktad: 5 = 0,052 cala (1,32 mm) srednicy dla otworéw pod kqtem.

& Przyblizona szerokos¢ wzoru dla odlegtosci 18 cali (45 cm) od celu. Rzeczywisty wzdr moze sie rézni¢ w zaleznosci od réznych
warunkow.
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Dysze natrysku hydrodynamicznego

Szerokos¢ wzoru® rosnaco

o

10cm 15cm 20 cm 25cm 30cm
(4 cali) (6 cali) (8cali) | (10cali) | (12 cali)

| CST215 | CST315 | CST415 | CST515 | CST615
-'E CST1217 CST317 CST417 CST517 CST617
E CST219 | CST319 | (CST419 | CST519 | CST619
§ CST221 CST321 CST421 CST521 CST621
'§ CST223 | (CST323 | (CST423 | (CST523 | (CST623
° CST227 | (CST327 | CST427 | CST527 | CST627
CST231 CST331 CST431 CST531 CST631

v CST235 | (CST335 | (CST435 | CST535 | CST635
CST343 | (CST443 | (CST543 | CST643

CST351 CST451 CST551 CST651

CST461 CST561 CST661

CST471 CST571 CST671

Koncéwka natryskowa
pistoletu
bezpowietrznego RS

nr katalogowy t

Srednica kryzy

Szerokos¢ wzoru ¢

Koncowka GlasCraft nr
katalogowy

CST215 0,015 cala (0,38 mm) 4-6 cali (100-150 mm) LPA2-147-1525
CsT217 0,017 (0,43) 4-6 (100-150) LPA2-147-1825
CST219 0,019 (0,48) 4-6 (100-150) ---
csT221 0,021 (0,53) 4-6 (100-150) LPA2-147-2125
CST223 0,023 (0,58) 4-6 (100-150) LPA2-147-2325
CST227 0,027 (0,69) 4-6 (100-150) -
CST231 0,031 (0,79) 4-6 (100-150) LPA2-147-3125
CST235 0,035 (0,89) 4-6 (100-150) LPA2-147-3625
CST315 0,015 (0,38) 6-8 (150-200) -
CST317 0,017 (0,43) 6-8 (150-200) -
CST319 0,019 (0,48) 6-8 (150-200) ---
CST321 0,021 (0,53) 6-8 (150-200) -
CST323 0,023 (0,58) 6-8 (150-200) -
CST327 0,027 (0,69) 6-8 (150-200) ---
CST331 0,031 (0,79) 6-8 (150-200) ---
CST335 0,035 (0,89) 6-8 (150-200) -
CST343 0,043 (1,09) 6-8 (150-200) LPA2-147-4325
CST351 0,051 (1,30) 6-8 (150-200) LPA2-147-5225
CST415 0,015 (0,38) 8-10 (200-250) LPA2-147-1540
CST417 0,017 (0,43) 8-10 (200-250) LPA2-147-1840
CST419 0,019 (0,48) 8-10 (200-250) -
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Koncéwka natryskowa
pistoletu
bezpowietrznego RS Koncéwka GlasCraft nr
nr katalogowy t Srednica kryzy Szerokos¢ wzoru ¢ katalogowy
CST421 0,021 (0,53) 8-10 (200-250) LPA2-147-2140
CST423 0,023 (0,58) 8-10 (200-250) LPA2-147-2340
CST425 0,025 (0,64) 8-10 (200-250) -
CST427 0,027 (0,69) 8-10 (200-250) LPA2-147-2640
CST431 0,031 (0,79) 8-10 (200-250) LPA2-147-3140
CST435 0,035 (0,89) 8-10 (200-250) LPA2-147-3640
CST443 0,043 (1,09) 8-10 (200-250) LPA2-147-4340
CST451 0,051 (1,30) 8-10 (200-250) LPA2-147-5240
CST461 0,061 (1,55) 8-10 (200-250) LPA2-147-6240
CST471 0,071 (1,80) 8-10 (200-250) LPA2-147-7240
CST515 0,015 (0,38) 10-12 (250-300)
CST517 0,017 (0,43) 10-12 (250-300) LPA2-147-1850
CST519 0,019 (0,48) 10-12 (250-300)
CST521 0,021 (0,53) 10-12 (250-300) LPA2-147-2150
CST523 0,023 (0,58) 10-12 (250-300) LPA2-147-2350
CST527 0,027 (0,69) 10-12 (250-300) LPA2-147-2650
CST531 0,031 (0,79) 10-12 (250-300) LPA2-147-3150
CST535 0,035 (0,89) 10-12 (250-300) LPA2-147-3650
CST543 0,043 (1,09) 10-12 (250-300) LPA2-147-4350
CST551 0,051 (1,30) 10-12 (250-300) LPA2-147-5250
CST561 0,061 (1,55) 10-12 (250-300) LPA2-147-6250
CST571 0,071 (1,80) 10-12 (250-300)
CST615 0,015(0,38) 12-14 (300-350)
CST617 0,017 (0,43) 12-14 (300-350) -
CST619 0,019 (0,48) 12-14 (300-350)
CST621 0,021 (0,53) 12-14 (300-350)
CST623 0,023 (0,58) 12-14 (300-350) -
CST627 0,027 (0,69) 12-14 (300-350)
CST631 0,031 (0,79) 12-14 (300-350)
CST635 0,035 (0,89) 12-14 (300-350) -
CST643 0,043 (1,09) 12-14 (300-350)
CST651 0,051 (1,30) 12-14 (300-350) LPA2-147-5265
CST661 0,061 (1,55) 12-14 (300-350) LPA2-147-6265
CST671 0,071 (1,80) 12-14 (300-350)

t Oznaczenie referencyjne kodu koricowki:

CST = koricéwka natryskowa do kompozytéw

4. cyfra = kod szerokosci wzoru Podwojenie liczby pozwala uzyska¢ rozmiar wzoru dla 12 cali (305 mm).
Przyktad: wzdr 5 = 10 cali (250 mm) dla odlegtosci 12 cali (305 mm) od celu.
5.i6. cyfra = odpowiednik rozmiaru kryzy jako Srednica kryzy okrqgtej.

@ Przyblizona szerokos¢ wzoru dla odlegtosci 12 cali (30 cm) od celu. Rzeczywisty wzdr moze sie rézni¢ w zaleznosci od réznych

warunkow.
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Dane techniczne

Dane techniczne

Aby uzyskac dodatkowe informacje,
patrz Modele na stronie 3.

Pistolet i frez RS

Jednostki USA Jedn. metryczne
Maksymalne cisnienie robocze cieczy
Mieszanie wewnetrzne
258853 2000 psi 14 MPa; 138 barow
258854 2000 psi 14 MPa; 138 barow
258971 2000 psi 14 MPa; 138 baréw
24P435 2000 psi 14 MPa; 138 barow
Mieszanie zewnetrzne
258840 2000 psi 14 MPa; 138 barow
258852 2000 psi 14 MPa; 138 barow
258970 2000 psi 14 MPa; 138 barow
Maksymalne cis$nienie robocze katalizatora
258853 2000 psi 14 MPa; 138 barow
258854 2000 psi 14 MPa; 138 barow
258971 2000 psi 14 MPa; 138 baréw
24P435 2000 psi 14 MPa; 138 barow
258840 200 psi 1,4 MPa; 14 baréw
258852 200 psi 1,4 MPa; 14 baréw
258970 200 psi 1,4 MPa; 14 baréw
Cisnienie robocze powietrza wlotowego
258853 0-125 psi 0-0,86 MPa; 0-8,6 bara
258854 0-125 psi 0-0,86 MPa; 0-8,6 bara
258971 80-125 psi 0,55-0,86 MPa; 5,5-8,6 bara
24P435 80-125 psi 0,55-0,86 MPa; 5,5-8,6 bara
258840 0-125 psi 0-0,86 MPa; 0-8,6 bara
258852 0-125 psi 0-0,86 MPa; 0-8,6 bara
258970 80-125 psi 0,55-0,86 MPa; 5,5-8,6 bara
Maksymalna temperatura cieczy
258853 100°F 38°C
258854 100°F 38°C
258971 100°F 38°C
24P435 100°F 38°C
258840 100°F 38°C
258852 100°F 38°C
258970 100°F 38°C
Minimalny przeptyw powietrza (przy 100 psi, 7 baréw, 0,7 Mpa)
258853 12,5 scfm 0,375 m3 na min
258854 2,25 scfm 0,064 m3 na min
258840 2,0 scfm 0,06 m3 na min
24E512 16,5 scfm 0,47 m3 na min
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Pistolet i frez RS

Jednostki USA Jedn. metryczne
Ciezar
258853 2,32 funta 1,05 kg
258854 2,46 funta 1,12 kg
258840 2,08 funta 0,94 kg
258852 2,33 funta 1,04 kg

Moc akustyczna
mierzona wedtug normy ISO-3746.

258853 98,1 dB (A) przy 60 psig
258854 90,6 dB (A) przy 50 psig
258840 90,8 dB (A) przy 50 psig
Cisnienie akustyczne

zmierzone w odlegtosci 1 m (3 stopy) od urzadzenia.

258853 80,3 dB (A) przy 60 psig
258854 72,8 dB (A) przy 50 psig
258840 73,0 dB (A) przy 50 psig

Czesci zwilzane

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa, wegliki,

odporne chemicznie uszczelki okragte.

Dostepne materiaty

Aluminium, stal nierdzewna, stal weglowa, wegliki,

odporne chemicznie uszczelki okragte.

Maksymalne ci$nienie powietrza

125 psi

0,9 MPa; 9 baréw

Maksymalna temperatura cieczy

100°F

38°C
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Wymiary

3A5190ZAA

e

258840_3A0232_19g

Wymiary; cale (mm)

Zelkot, mieszanie

Zelkot, mieszanie

Ostrze, mieszanie

Ostrze, mieszanie

zewnetrzne wewnetrzne wewnetrzne zewnetrzne

A, wysokos¢ 7,37 (187) 7,37 (187) 10,29 (261,4) 10,29 (261,4)
B, dtugos¢ 7,60 (193) 9,2 (234) 9,2 (234) 7,60 (193)
C, szerokos¢ 2,36 (59,9) 2,36 (59,9) 5,07 (129) 5,07 (129)

Dane techniczne
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i
opatrzone jej nazwa, byty w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej,
przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci
urzadzenia, ktoére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznos¢ wytgcznie dla urzadzerh montowanych, obstugiwanych i poddanych
konserwacji zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw ogoélnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku
niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji,
zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Za takie przypadki firma Graco nie ponosi
odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscia z konstrukcjami,
akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwg konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Urzadzenie zostanie odestane do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub
wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCIJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zado$c¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe lub wynikowe utraty zysku badz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne szkody
zawinione lub niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwiazku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciggu dwéch (2)

lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI | WYKLUCZA WSZELKIE DOROZUMIANE GWARANCJE PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ LUB
PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO ZASTOSOWANIA W ODNIESIENIU DO AKCESORIOW, SPRZETU, MATERIALOW LUB ELEMENTOW INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYCH PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
spalinowe, przetaczniki, waz itd.), objete sa gwarancjg ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen
w ramach tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Systemy podajace do uszczelniaczy i klejow

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentow sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

ABY ZtOZYC ZAMOWIENIE, skontaktuj sie ze swoim dystrybutorem Graco, odwiedzajac strone
www.graco.com i wybierajac opcje ,Gdzie kupi¢” na niebieskim pasku u gory lub kontaktujac
sie telefonicznie z najblizszym dystrybutorem.

Dla potqczen w Stanach Zjednoczonych: 800-746-1334

Dla potqczen spoza Stanéow Zjednoczonych: 0-1-330-966-3000

Wszystkie widoczne i zapisane informacje w tym dokumencie odpowiadajq najnowszym dostepnym
informacjom na temat tego produktu w chwili publikacji dokumentu.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.

Tlumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 3A0232

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 2010, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.
WWWw.graco.com
Wersja ZAA, lipiec 2018.
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