Spajaqj

| Chron | Wykanczdgj

www.sames-kremlin.com

Wyposazenie
Opis Szczegoty Koncéwka Dysza Podstawa Numer czesci
ATX przeptyw w podstawie 129625000
ATX przeptyw w podstawie . 129625700
ATX Przeptyw w pistolecie . 129626500
ATX Przeptyw w pistolecie 129626505
Akcesoria
Opis Powtoka Regulacja strumienia Szczegdbty Waga Numer czesci
BX 16 * 132650450
PODSTAWA DO ATX Wejscie od strony podstawy 310 129626510
BX56 Nieprzywierajaca 132650300
BX 116 132650550
PODSTAWA DO ATX Wejscie od strony podstawy 310 129260360
Czes¢ zamienna
Opis Numer czesci
STEROWANIE STRUMIENIEM 029253002
ZESTAW NAPRAWCZY DO A25-ATX-A25 SS-ATX SS 129251995
ZESTAW 2 FILTROW NR 4 129629905
ZESTAW 2 FILTROW NR 2 129629906
ZESTAW 2 FILTROW NR 6 129629907
129629916

ZESTAW 2 FILTROW NR 8
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SAMES (55) KREMLIN

ATX

Automatyczny pistolet natryskowy
AIRMIX®

Airmix® / Pistolety automatyczne

UNIWERSALNOSC DLA WYDAJNEJ PRODUKCJI

/ Wysoki wspoétczynnik przenoszenia (nawet do 86%*)
/ Doskonata jakosé atomizaciji

4 Modutowa konstrukcja i wysoka niezawodnosé
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ATX SAMES (55) KREMLIN

Automatyczny pistolet natryskowy AIRMIX® .
Technologie

Automatyczny pistolet natryskowy ATX Airmix®
zapewnia wysoki poziom wydajnosci z wyjatkowa

jakoscia wykonczenia dzigki technologii Airmix®;
zalecany do aplikacji produktéw UV. |§[< E[
HVLP

Airmix® HVLP

Bedac od 1975 r. wiodaca technologia natryskowa, fechnologia AIRMIX® zostata wynaleziona przez
SAMES KREMLIN w celu zmniejszenia zuzycia farby, zmniejszenia kosztéw uzytkowania, zwiekszenia
produktywnosci, poprawy warunkdéw pracy i ochrony srodowiska . Nieustannie ulepszana przez
ostatnie 35 lat, fechnologia AIRMIX® jest obecnie najbardziej wydajna technologia natrysku

Wydajnosé: Oznaczenie

nieelektrostatycznego, zapewniajaca do 86% wydajnosci fransferu. 1 Podwdjna sprezyna umieszczona poza komorami pozwala na
. . : . . otwarcie powietrza atomizujacego przed podaniem farby co

W rezultacie wiekszosé producentow maszyn automatycznych wykorzystujacych rozpylanie pod gwarantuje lepsza jakosé strumienia

s’rednlm cisnieniem meczy_przyquo ou’romg’ryczne p|sfole’ry'SAMI'ES KREMLIN AIRMIX®: poplgwo; s?( 2 Giowice VX24 (z moliwoscia regulacii) lub VX124 (stata

one niezawodne, zapewniaja doskonata jokosé wykonczenia, aich prosta konstrukcja minimalizuje szerokosé strumienia) oraz szersza oferta dedykowanych dysz

koszty serwisowania i przestojéw. (fine finish i Xtra™ fine finish)

Automatyczny pistolet natryskowy ATX, montowany na podstawie, ma kompaktowa budowe i ¢ Doskonata precyzja nawet przy najciefiszych powtokach

prosta konstrukcje z ograniczona liczba czesci. Zbudowany z materiatdw najwyzszej jakosci, jest .,

niezawodny i obniza koszty eksploataciji. Cyrkulacja moze by¢ wykonana w pistolecie w celu P RO D U KTYWN OSC-

szybszego i lepszego ptukania z ograniczona objetoscia rozpuszczalnika rozpylanego do maszyny
lub kabiny natryskowej lub w podstawie w celu zmniejszenia strat cisnienia w systemach cyrkulacii.
Pistolet natryskowy ATX posiada przelot ze stali nierdzewnej, ktéry jest kompatybilny z szeroka gama
produktéw (na bazie rozpuszczalnika i wody).

3 Latwy montazi demontaz (4 sruby) dia tatwiejszych
przegladdw technicznych i konserwacii

3 Cyrkulacja wewnatrz podstawy zapewnia mniejsze spadki
cisnienia w systemie cyrkulaciji

1 Cyrkulacja wewnatrz pistoletu zapewnia szybsze i lepsze
sptukiwanie przy ograniczonej ilosci rozpuszczalnika wiryskiwanej
do urzadzenia lub kabiny malarskiej

TRWALOSC:

Tabela danych technicznych

Opis Wielkosé Jednostka

Maksymaine cisnienie produktu 200 (2900) bar (psi) ¢ Czesci zwilzane ze stali nierdzewnej i hartowanej stali
Maksymalne cisnienie powiefrza 6 187) bar [psi) nierdzewnej zapewniaja diugotrwate dziatanie
Rekomendowane cisnienie powietrza rozpylajacego 1-3(14.5-43.5) bar (psi)

Zuzycie powietza 3-75(2-4) ma/h (cfm) ¢ Wydtuzona zywotnosé w pracy z wiekszoscia materiatdw
Cisnienie powietrza na spuscie 3 (43) bar (psi)

Maksymalna temperatura produktu 50 (122) °C (°F) *+ 2% zgodnie z norma EN 13966-1

Cze¢sci mokre ze stali weglowej lub stali nierdzewnej X

Lozysko karbidowe X

Weijscie produktu F 1/4" NPS

Wejécie powietrza pilotujacego F 1/8"NPS

Wejécie powietrza rozpylajacego F 1/4"NPS
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